
1. Uwagi ogólne
Adapter silnika z osiowym, wsuwanym
sprzêg³em wa³u bez luzu umo¿liwia
wbudowanie serwosilników do przek³adni
MGS i przek³adni planetarnych firmy
STÖBER. Silniki maj¹ g³adki wa³ bez wpustu,
przy czym dla czopu koñcowego wa³u i
ko³nierza mocowania wystarczy normalna
jakoœæ ruchu obrotowego, bez bicia
wzd³u¿nego i wspó³osiowoœci zgodnie z DIN
42995-N.
Œrednica centrowania musi posiadaæ
tolerancjê ISO j6, czop wa³u – tolerancjê
ISO k6.

Rysunek 1 pokazuje sprzêg³o trzyczêœciowe
z piast¹ pierœcienia po stronie silnika,
wieñcem zêbatym z tworzywa sztucznego i
piast¹ sprzêg³a po stronie przek³adni.

Wa¿ne! Odsadzenie wa³u i powierzchnia
ko³nierza musz¹ znajdowaæ siê w jednej
p³aszczyŸnie. Dopuszczalne przesuniêcie
± 0,4 mm (rys. 2). Wieniec zêbaty z
tworzywa sztucznego nie mo¿e byæ
naprê¿ony osiowo!
W obszarze ko³nierza silnika nie mog¹
znajdowaæ ¿adne czêœci, jak œruby itp. ponad
powierzchni¹ ko³nierza.

Przy przestrzeganiu podanych wskazówek
monta¿owych sprzêg³o wa³u pracuje bez luzu
na skutek wymuszonego po³¹czenia piasty
pierœcienia i wa³u silnika, jak równie¿
elastycznego naprê¿enia wieñca zêbatego w
k³ach sprzêg³a. Konserwacja sprzêg³a nie
jest wymagana.
Uwaga! Z powodu elastomerowego
wieñca zêbatego sprzêg³a temperatura
pracy zamontowanego silnika na
ko³nierzu i wale mo¿e wynosiæ max.
100°C. Je¿eli oczekuje siê wy¿szych
temperatur, nale¿y wczeœniej
skontaktowaæ siê z zak³adem.

2. Monta¿
- Zdj¹æ opakowanie papierowe z obudowy
adaptera.
- Sprawdziæ: Boki zêbów wieñca
zêbatego z tworzywa musz¹ byæ pokryte
smarem sta³ym.
- Usun¹æ smar z wa³u silnika i otworu piasty
sprzêg³a po stronie silnika.
- Piastê sprzêg³a wsun¹æ na wa³ silnika a¿
do odsadzenia wa³u, w razie po³o¿enia
niekorzystnego dla pasowania podgrzaæ
piastê sprzêg³a do oko³o 70° C; sprawdziæ
po³o¿enie osiowe!
Wykonanie pierœcienia zaciskowego:
- Œruby mocuj¹ce piasty sprzêg³a dokrêcaæ
stopniowo na krzy¿ kluczem
dynamometrycznym momentem dokrêcenia
podanym w tabeli 1.
(Jeœli piasta sprzêg³a jest podgrzana,
dopiero po och³odzeniu do temperatury
otoczenia.)
Wykonanie pierœcienia zaciskowego:
Œruby piasty sprzêg³a dokrêciæ wed³ug tabeli
3.

- Silnik przykrêciæ do obudowy
adapterowej, œruby mocuj¹ce dokrêciæ

momentem wed³ug tabeli 2.

Uwaga! Podczas osadzania silnika na
obudowie adaptera zwróciæ uwagê na to,
aby k³y piasty po stronie silnika zosta³y
umieszczone pomiêdzy skoœnymi zêbami
wieñca zêbatego z tworzywa sztucznego.

3. Demonta¿
- Upewniæ siê, czy silnik znajduje siê w
stanie bezpr¹dowym!
- Odkrêciæ i wyj¹æ silnik.
Uwaga podczas operacji podnoszenia!
Przek³adnia nie jest samo hamuj¹ca.
W celu unikniêcia upadku na skutek
obci¹¿enia nale¿y bezwzglêdnie
przestrzegaæ obowi¹zuj¹cych przepisów
bezpieczeñstwa pracy (np. VBG 8)!
- Œruby piasty sprzêg³a poluzowaæ o kilka
zwojów.
- Wykrêciæ œruby znajduj¹ce siê obok
gwintów do zwalniania, wkrêciæ je w ten
gwinty i stopniowo dokrêcaj¹c œruby na krzy¿
zwolniæ pierœcieñ zaciskowy ze sto¿kowej
piasty sprzêg³a.

Wskazówki monta¿owe
dla adaptera silnika ze wsuwanym osiowym sprzêg³em wa³u bez luzu do
silników z wa³em bez rowka pod wpust

Tabela 1: 
Œruby mocuj¹ce Moment dokrêcenia

piasty sprzêg³a [Nm]
M4 3
M5 5,9
M6 10
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Tabela 2: 
Mocowanie silnika- Moment dokrêcenia

œrub[Nm]
M8 25
M10 49
M12 85

Tabela 3:
Œruby zaciskowe Moment dokrêcenia
piasty sprzêg³a [Nm]
M6 10
M8 25

Rys. 2: Wykonanie
pierœcienia mocowania
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1. Všeobecné pokyny

Motorové adaptéry s axiální nástrènou spojk-
ou høídele bez vùle umožòují pøipojení servo-
motorù na pøevodovky STÖBER-MGS a na
planetové pøevodovky. Montované motory
mají hladkou høídel bez zalícovaného pera; pro
konec høídele a upevòovací pøírubu postaèuje
normální jakost házivosti, rovnobìžnosti a
soustøednosti podle DIN 42955-N.
Støedicí prùmìr musí mít toleranci ISO j6,

konec høídele toleranci ISO k6.

Obr. 1 ukazuje tøídílnou spojku s hlavou upí-
nacího kroužku na stranì motoru, plastovým
ozubeným vìncem a hlavou spojky na stranì
pøevodovky.

Dùležité! Osazení høídele a plocha pøíruby
motoru musí být v jedné rovinì. Pov-

olenépøesazení ± 0,4 mm (obr. 2). Plas-
tovýozubený vìnec nesmí být axiálnì
namáhán!
V oblasti pøíruby motoru nesmí nad plochu
pøíruby vyènívat žádné èásti jako šrouby apod.

Pøi respektování pokynù pro montáž pracuje-
spojka høídele bez vùle v dùsledku pevného
spojení hlavy s upínacím kroužkem a høídele-
motoru i elastického pøedpìtí plastového
ozubeného vìnce ve spojkových èelistech.
Údržba spojky není potøebná.
Pozor! Kvùli ozubenému vìnci spojky z

elastomeru nesmí být provozní teplota

pøipojeného motoru na jeho pøírubì a

høídeli vyšší než max. 100 °C. Pokud se

pøedpokládají vyšší teploty, je nutné se

pøedem dohodnout s výrobním závodem.

2. Montáž

- Z tìlesa adaptéru stáhnìte papírový kryt.
- Zkontrolujte: Èela zubù plastového
ozubeného vìnce musí být promazány tukem.
- Høídel motoru i otvor v hlavì spojky na stranì
motoru zbavte tuku.
- Hlavu spojky nasaïte na høídel motoru až na
osazení høídele, pøi nevhodném pasování pøí-
padnì hlavu spojky pøedem nahøejte na cca
70 °C; zkontrolujte axiální pozici!

Provedení s upínacím kroužkem:

- Upínací šrouby na hlavì spojky postupnì
utahujte do køíže pomocí momentového klíèe
na utahovací moment podle tabulky 1.
(Pøi ohøáté hlavì spojky teprve po
vychladnutí na pokojovou teplotu.)
Provedení se svìracím kroužkem:

Svìrací šrouby na hlavì spojky utáhnìte podle
tabulky 3.

- Pøišroubujte motor na tìleso adaptéru,up-
evòovací šrouby dotáhnìte momentem podle
tabulky 2.

Pozor! Pøi nasazování motoru na tìleso

adaptéru dbejte na to, aby èelisti hlavy

spojky na stranì motoru zapadly mezi zu-

by plastového ozubeného vìnce.

3. Demontáž

- Zajistìte, aby byl motor bez proudu!

- Odšroubujte a sundejte motor.
Pozor pøi postupu zvedání! Pøevodovka

není samosvorná. Propøedcházení pádu

bøemene jebezpodmíneènì nutné

dodržovat platné bezpeènostní pøedpisy

(napø. VBG 8)!

- Upínací šrouby hlavy spojky uvolnìte o nìko-
lik závitù.
- Demontujte šrouby vedle stahovacích závitù,
zašroubujte je do stahovacích závitù a postup-
ným utahováním do køíže upínací kroužek
stáhnìte z kónické hlavy spojky.

Tabulka 1:

Upínací šrouby Utahovací 
hlavy spojky moment [Nm]
M4 3

M5 5,9

M6 10

Tabulka 3:

Svìrací šrouby Utahovací 
hlavy spojky moment [Nm]

M6 10

M8 25

Pokyny pro montáž
pro motorový adaptér s axiální nástrènou spojkou høídele bez vùle
pro motory s høídelí bez drážky zalícovaného pera
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Tabulka 2:

Motor - upevòovací Utahovací 
šrouby moment [Nm]
M8 25

M10 49

M12 85

Obr. 2: Provedení s 

upínacím kroužkem

Obr. 3: Provedení se 

svìracím kroužkem

± 0,4
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