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Wskazowki montazowe

dla adaptera silnika ze wsuwanym osiowym sprzegtem watu bez luzu do
silnikow z watem bez rowka pod wpust
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1. Uwagi ogdine

Adapter silnika z osiowym, wsuwanym
sprzegtem watu bez luzu umozliwia
wbudowanie serwosilnikow do przektadni
MGS i przektadni planetarnych firmy
STOBER. Silniki majg, gtadki wat bez wpustu,
przy czym dla czopu koncowego watu i
kotnierza mocowania wystarczy normalna
jako$¢ ruchu obrotowego, bez bicia
wzdtuznego i wspotosiowosci zgodnie z DIN
42995-N.

Srednica centrowania musi posiadaé
tolerancje I1SO j6, czop watu — tolerancje
1SO k6.

Rysunek 1 pokazuje sprzegto trzyczesciowe
z piastg pierécienia po stronie silnika,
wiencem zebatym z tworzywa sztucznego i
piasta sprzegta po stronie przektadni.

Wazne! Odsadzenie watu i powierzchnia
kotnierza musza znajdowac si¢ w jednej
ptaszczyznie. Dopuszczalne przesuniecie
+ 0,4 mm (rys. 2). Wieniec zegbaty z
tworzywa sztucznego nie moze bycC
naprezony osiowo!

W obszarze kotnierza silnika nie moga
znajdowac zadne cze$ci, jak Sruby itp. ponad
powierzchnig kotnierza.

Przy przestrzeganiu podanych wskazowek
montazowych sprzegto watu pracuje bez luzu
na skutek wymuszonego potaczenia piasty
pierscienia i watu silnika, jak roéwniez
elastycznego naprezenia wienca zebatego w
ktach sprzegta. Konserwacja sprzegta nie
jest wymagana.

Uwaga! Z powodu elastomerowego
wienca zebatego sprzegta temperatura
pracy zamontowanego silnika na
kotnierzu i wale moze wynosi¢ max.
100°C. Jezeli oczekuje sie wyzszych
temperatur, nalezy wczesniej
skontaktowac sie z zaktadem.

2. Montaz

- Zdja¢ opakowanie papierowe z obudowy
adaptera.

- Sprawdzié¢: Boki zgbow wienca
zebatego z tworzywa muszg byC¢ pokryte
smarem statym.

- Usung¢ smar z watu silnika i otworu piasty
sprzegta po stronie silnika.

- Piaste sprzegta wsung¢ na wat silnika az
do odsadzenia watu, w razie potozenia
niekorzystnego dla pasowania podgrzac
piaste sprzegta do okoto 70° C; sprawdzié¢
potozenie osiowe!

Wykonanie pierscienia zaciskowego:

- Sruby mocujgce piasty sprzegta dokrecaé
stopniowo na krzyz kluczem
dynamometrycznym momentem dokrecenia
podanym w tabeli 1.

(Jesli piasta sprzegta jest podgrzana,
dopiero po ochtodzeniu do temperatury
otoczenia.)

Wykonanie pierscienia zaciskowego:
Sruby piasty sprzegta dokreci¢ wedtug tabeli
3.

- Silnik przykrecic do obudowy
adapterowej, $ruby mocujgce dokrecic

momentem wedtug tabeli 2.

Uwaga! Podczas osadzania silnika na
obudowie adaptera zwréci¢ uwage na to,
aby kty piasty po stronie silnika zostaty
umieszczone pomiedzy skosnymi zebami
wienca zebatego z tworzywa sztucznego.

3. Demontaz

- Upewni¢ sig, czy silnik znajduje sie w
stanie bezpragdowym!

- Odkrecic¢ i wyjgc silnik.

Uwaga podczas operacji podnoszenia!
Przektadnia nie jest samo hamujaca.

W celu uniknigcia upadku na skutek
obcigzenia nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa pracy (np. VBG 8)!

- Sruby piasty sprzegta poluzowac o kilka
ZWOjOW.

- Wykreci¢ $ruby znajdujgce sig¢ obok
gwintow do zwalniania, wkreci¢ je w ten
gwinty i stopniowo dokrecajac Sruby na krzyz
zwolni¢ pierscien zaciskowy ze stozkowej
piasty sprzegta.

Tabela 1:

Sruby mocujace Moment dokrecenia
piasty sprzggta [Nm]

M4 3

M5 5,9

M6 10

Tabela 2:

Mocowanie silnika- Moment dokrecenia
Srub[Nm]

M8 25

M10 49

M12 85

Tabela 3:

Sruby zaciskowe  Momentdokrecenia

piasty sprzegta [Nm]

M6 10

M8 25
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Rys. 1:

Rys. 2: Wykonanie
pierscienia mocowania

+04

Rys. 3: Wykonanie
piercecienia zaciskowego
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Pokyny pro montaz

€

pro motorovy adaptér s axidlni nastrénou spojkou hridele bez vile
pro motory s hrideli bez draZky zalicovaného pera
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1. VSeobecné pokyny

Motorové adaptéry s axidlni ndstrénou spojk-
ou hridele bez vile umoZriuji pripojeni servo-
motorti na prevodovky STOBER-MGS a na
planetové prevodovky. Montované motory
maji hladkou hridel bez zalicovaného pera; pro
konec hridele a upevriovaci pfirubu postacuje
normaini jakost hazivosti, rovnobézZnosti a
soustiednosti podle DIN 42955-N.

StFedici praimér musi mit toleranci ISO j6,
konec hridele toleranci ISO k6.

Obr. 1 ukazuje tridilnou spojku s hlavou upi-
naciho krouZku na strané motoru, plastovym
ozubenym véncem a hlavou spojky na strané
prevodovky.

Dulezité! Osazeni hridele a plocha priruby
motoru musi byt v jedné roviné. Pov-
olenépresazeni = 0,4 mm (obr. 2). Plas-
tovyozubeny vénec nesmi byt axidlné
namahan!

V oblasti pfiruby motoru nesmi nad plochu
priruby vy€nivat Zadné ¢asti jako Srouby apod.

Pri respektovani pokyn( pro montaz pracuje-
spojka hiidele bez vile v dusledku pevného
spojeni hlavy s upinacim krouZkem a hridele-
motoru i elastického predpéti plastového
ozubeného vénce ve spojkovych &elistech.
Udrzba spojky neni potfebna.

Pozor! Kvili ozubenému vénci spojky z
elastomeru nesmi byt provozni teplota
pfFipojeného motoru na jeho pfFirubé a
hrideli vy$si neZ max. 100 °C. Pokud se
pFedpokladaji vyssi teploty, je nutné se
prFedem dohodnout s vyrobnim zavodem.

2. Montaz

- Ztélesa adapteru stahnéte papirovy kryt.

- Zkontrolujte: Cela zub(i plastového
ozubeného vénce musi byt promazany tukem.
- Hridel motoru i otvor v hlavé spojky na strané
motoru zbavte tuku.

- Hlavu spojky nasad’te na hridel motoru aZ na
osazeni hridele, pri nevhodném pasovani pri-
padné hlavu spojky predem nahrejte na cca
70 °C; zkontrolujte axialni pozici!
Provedeni s upinacim krouzkem:

- Upinaci Srouby na hlavé spojky postupné
utahujte do krize pomoci momentového klice
na utahovaci moment podle tabulky 1.

(PrFi ohréate hlavé spojky teprve po
vychladnuti na pokojovou teplotu.)
Provedeni se svéracim krouZkem:

Svéraci Srouby na hlavé spojky utdhnéte podle
tabulky 3.

- Prisroubujte motor na téleso adaptéru,up-
evriovaci Srouby dotahnéte momentem podle
tabulky 2.

Pozor! PFi nasazovani motoru na téleso
adaptéru dbejte na to, aby ¢elisti hlavy
spojky na strané motoru zapadly mezi zu-
by plastového ozubeného vénce.

3. Demontaz

- Zajistéte, aby byl motor bez proudu!

- OdSroubujte a sundejte motor.

Pozor pfi postupu zvedani! PFevodovka
neni samosvornd. Propredchazeni padu
bFemene jebezpodmineéné nutné
dodrZovat platné bezpecénostni predpisy
(nap¥. VBG 8)!

- Upinaci Srouby hlavy spojky uvolnéte o néko-
lik zavita.

- Demontujte Srouby vedle stahovacich zavit,
zaSroubujte je do stahovacich zavitt a postup-
nym utahovdnim do kfiZze upinaci krouZek

v
ot
s

stahnéte z konicke hlavy spojky.

Tabulka 1:

Upinaci Srouby Utahovaci
hlavy spojky moment [Nm]
M4 3

M5 5,9
M6 10
Tabulka 2:

Motor - upevriovaci  Utahovaci
Srouby moment [Nm]
M8 25
M10 49
M12 85
Tabulka 3:

Svéraci Srouby Utahovaci
hlavy spojky moment [Nm]
M6 10
M8 25

Obr. 1:

Obr. 2: Provedeni s
upinacim krouzkem

Obr. 3: Provedeni se
svéracim krouZkem
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