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1. Uwagi ogdlne

Przektadnie nasadzane naktada si¢ na wat
napedowy napedzanej maszyny. Moment
reakcji musi by¢ podparty przez kotnierzowe
mocowanie przektadni do maszyny lub
podporg momentu obrotowego. Podczas
mocowania kofnierza, ze wzgledu na
niebezpieczenstwo naprezenia tozyska lub
niedopuszczalnego obcigzenia gngcego watu
maszyny, odchytka prostokgtnosci
powierzchni mocowania kotnierza do
maszyny wzgledem osi watu nie moze
przekroczy¢ 0,03/100 mm.

2. Opis techniczny

Potaczenia tarczy skurczowej
Potgczenie watu drgzonego przektadni z
gtadkim watem napedowym maszyny
uzyskuje sie przez zamocowanie sitg tarcia
przy pomocy elastycznego przewegzenia watu
drgzonego dzigki tarczy skurczowej. Takie
potaczenie piasty z watem jest catkowicie
pozbawione luzu i dlatego nie nastgpuje
zuzycie. Moze ono przenosi¢ duze momenty
obrotowe i sity osiowe przy wysokiej
doktadnosci ruchu obrotowego bez bicia (z
powodu wiasciwosci samoczynnego
centrowania). Wat drgzony wykonany jest ze
stali do ulepszania cieplnego o wysokiej
wytrzymatosci.
Wymiary potgczeniowe watu napedowego
maszyny podane sg w katalogu firmy
STOBER “Waty drgzone do potgczen przy
pomocy tarczy skurczowej” (dotyczy
standardowego wykonania; w przypadku
wykonania specjalnego nalezy skontaktowac
si¢ z fabryka).
Waty drgzone wykonywane sg roznie w
zalezno$ci od wielkos$ci przektadni.

Waty drazone z rowkami w obszarze
osadzenia skurczowego:
Tolerancja watu maszyny ISO h9!

Waty drgzone bez rowkéw w obszarze
osadzenia skurczowego: Tolerancja watu
maszyny I1SO h6!

Uwaga! Wat drgzony nie moze by¢
obcigzony sitg promieniowg po stronie
osadzenia tarczy skurczowej.

3. Montaz, demontaz

3.1 Uwagiogdlne

W przypadku przekfadni z dostarczong tarcza,
skurczowg jest ona juz osadzona na koncu
watu drgzonego i dlatego jest gotowa do
montazu (powierzchnie stozkowe i $ruby
tarczy skurczowej sa fabrycznie
nasmarowane smarem statym).

Uwaga! Srub mocujacych tarczy
skurczowej w zadnym wypadku nie wolno
dociggaé¢ przed zamontowaniem watu
maszyny, gdyz w przeciwnym wypadku
nastapi odksztatcenie plastyczne
pierscienia wewnetrznego i piasty watu
drgzonego.

3.2 Przygotowanie do montazu

a) Wat maszyny odttuscic w obszarze
dociskowym tarczy skurczowej.

b) Zdja¢ nakrywki zamykajgca i pokrywows z
watu drgzonego lub tarczy skurczowe;.

c) Oczysci¢ osadzenie skurczowe i oparcia
otworu watu drgzonego z lakieru
konserwujgcego.

Wazne:

Otwor watu drazonego i wat maszyny nie
moga by¢é zanieczyszczone smarem
statym w obszarze osadzenia
skurczowego!

3.3 Przebieg montazu

Przektadnie nasadzi¢ na wat maszyny (nie
uderza¢ mtotkiem!) i ustawi¢ w wymaganym
potozeniu.

Uwaga! Ponizsza instrukcja montazowa
dotyczy wytgcznie tarcz skurczowych
dostarczonych przez nas. W przypadku
tarcz skurczowych obcych producentéow
miarodajne sg instrukcje i wskazowki

bezpieczenstwa zawarte w ich

dokumentaciji.

W przypadku watu dragzonego rowkowego ga 20 25 30 35 40 50

przestrzegacé potozenia tarczy

skurczowej wedtug tabeli (wymiar b)! b 2 3 3 3 3 4
Sruby M5 M6 ms8 M10 M12

8.8 10.9/12.9 10.9/12.9 10.9/12.9 10.9/12.9

Rozwartos¢ klucza 8 10 13 16 18
6-katnego [mm]
Moment dociggajacy [Nm] 5 12/14 30/35 59/69 100/120
(przy mges =0,1)

Sruby z tbem szesciokatnym tarczy Wat drazony

skurczowej docigga¢ rownomiernie po kolei
(nie na krzyz) powtarzajgc cykl wielokrotnie
(za kazdym razem jedna czwarta do potowy
obrotu), az wszystkie Sruby bedg dokrecone
podanym momentem dociagajacym.
Bezwzglednie zwrdci¢ uwage na to, aby
obydwie tarcze naprezajgce byty ptasko-
rownolegte wzgledem siebie.

Moment dociagajacy musi mie¢ wartos¢
podang w tabeli, co nalezy sprawdzi¢
kluczem dynamometrycznym.

Uwaga! Przed uruchomieniem napedu
nalezy prawidfowo zamontowaé pokrywy
lub urzadzenia bezpieczenstwa.

3.4 Demontaz

Naped zabezpieczyé przed
przypadkowym wigczeniem! Zdjac
pokrywy z tarczy skurczowej. Sruby tarczy
skurczowej luzowac po kolei w wielokrotnych
cyklach, poczgtkowo tylko o okoto jedng
czwartg obrotu (z powodu skosnego
ustawienia tarcz naprezajacych).

Uwaga! Srub nie wykrecaé catkowicie z
otworow gwintowanych. Tarcze
naprezajgce moga odskoczy¢
(niebezpieczenstwo obrazen!)

Po poluzowaniu $rub i tarcz naprezajacych
likwiduje sie normalnie zamocowanie sitg
tarcia pomigdzy watem drgzonym i watem
maszyny. W razie potrzeby w celu $ciggniecia
zdjaC tarcze skurczowg i osadzi¢ pierscien
zabezpieczajgcy w rowku .

Jedli tarcza skurczowa powinna byc¢
oczyszczona, Sruby i powierzchnie stozkowe
nalezy ponownie nasmarowa¢ smarem
statym na bazie MoS2.

Wat uzytkownika

Pierscien bezpieczenstwa
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1. VSeobecné pokyny

Nastréné prevodovky se nasunuji na
pohonnou hfidel pohanéného stroje. Reakcni
moment musi byt zachycen bud’ prirubou
prevodovky na stroji nebo spojovacim
Clankem. PFi prirubovém upevnéni nesmi
kvali  nebezpeci pnuti uloZeni popf.
nepripustnému zatiZeni hridele stroje
ohybem presahnout pravouhla odchylka
prirubové plochy na stroji vic¢i ose hridele
0,03/100 mm!

2. Technicky popis spojeni

smrsS ovacim kotouc¢em
Spojeni duté hfidele prevodovky s hladkou
pohonnou hrideli stroje je vytvoreno treci
silou pomoci elastického upnuti duté hfidele
prosttednictvim smrs ovaciho kotouce. Toto
spojeni hridel-hlava je absolutné bez vile a
tim také nepodléha opotiebeni. Muze
prenaset velké toCivé momenty a axidini sily
pii velmi nizké hazivosti (v dusledku své
samostredici vlastnosti). Duta hridel je
vyrobena z vysoce pevné zuslechténé oceli.

Pripojné rozméry pohonné hridele stroje Ize
ziskat z rozmérovych vykresG ,Duta hridel
pro spojeni smr$ ovacim kotou¢em® v
katalogu STOBER (platné pro standardni
provedeni; u specidlnich provedeni je nutny
dotaz u vyrobce).

V Zzavislosti na velikostech prevodovek maji
duté hridele rizna provedeni.

Duté hridele s draZzkami v smrs ovaci
oblasti:
Hridel stroje s toleranci ISO h9!

Duté hridele bez drazek v smrs ovaci
oblasti: Hridel stroje s toleranci ISO h6!

Pozor! Duta hridel nesmi byt na strané, na
které sedi smrs ovaci kotoué, zatéZovana
radialni provozni silou.

3. Montaz, demontaz

3.1 VsSeobecné pokyny

U prevodovek s dodanym smrS ovacim
kotouc¢em tento jiZz sedi na konci duté hfidele
a je tak pripraven k montaZi(kuZelove plochy
a Srouby smrsovaciho kotouce jsou z
vyroby oSetreny tukem).

Pozor! Upinaci Srouby smrs ovaciho
kotouée v Zadném pFipadé neutahujte
pfed namontovanim hFidele stroje,
protoZze by jinak doslo k plastické
deformaci vnitfniho krouzZku a hlavy duté
hridele.

3.2 Priprava pro montaz

a) Hridel stroje v tlakové oblasti smrs ovaciho
kotoucCe oSetrete tukem!

b) Demontujte uzaviraci a kryci krytky duté
hridele popf. smrs ovaciho kotouce.

c) Misto smriténi a dosednuti otvoru duté
hridele ocistéte od konzervacniho laku.

Dulezité:
Otvor duté hridele a hridel stroje musi byt
v oblasti smrs ovaciho spojeni bez

mastnot!

3.3 Postup montaze

Nasad'’te prevodovku na hridel stroje (Zadné
réany kladivem!) a uvedte ji do spravné
pozice.

Pozor! Nasledujici pokyny pro montaz
plati pouze pro nami dodané smrs ovaci
kotouce. Pro cizi smrs ovaci kotouce jsou
rozhodujici pFedpisy a bezpecénostni
pokyny v jejich dokumentaci.

U duté hridele s drazkami je nutné dbat
na pozici smrs ovaciho kotouce podle
tabulky (rozmérb)!

Sestihranné Srouby smrs ovaciho kotoude se
postupné utahuji jeden po druhém (nikoli do
krize!) v nékolika krocich (vZdy priblizné o
Ctvrtinu aZ polovinu otacky), dokud diky
predepsanému utahovacimu momentu

oa 20 25 30 35 40 50

nemaji vSechny Srouby potrebné predpéti. b 2 3 3 3 3 4

Srouby M5 M6 M8 M10 M12
8.8 10.9/12.9 10.9/12.9 10.9/12.9 10.9/12.9

Rozmér 6-hr. hlavy [mm] 8 10 13 16 18
Utahovacimoment [Nm] 5 12/14 30/35 59/69 100/120
(pFim celk=0,1)

Bezpodminecné dbejte na to, aby oba

Duté hridel

upinaci kotou¢e mély vzajemné planparalelni
polohu!

Utahovaci moment musi  odpovidat
uvedenym tabulkovym hodnotam a byt
kontrolovan momentovym klicem.

Pozor! Pfed uvedenim pohonu do provozu
je nutné predpisové namontovat kryty
nebo ochranna zafizeni.

3.4 Demontaz

Zajistéte pohon proti neumysinému
zapnuti! Sundejte kryty ze smrS$ ovaciho
kotoude. Srouby smrsovaciho kotoude
postupné povolujte jeden po druhém v
nékolika krocich, zpocatku jen priblizné o
Gtvrtinu otacky (kvali vzpriGeni upinacich
kotou&a).

Pozor! NevySroubovavejte je ze
zavitovych otvort zcela. Upinaci kotou¢
by mohl odskogéit (nebezpeci zranéni!).

Po uvolnéni Sroubl a upinacich kotoucd je
treci spojeni mezi dutou hrideli a hiideli stroje
obvykle uvolnéno. Pripadné smr§ ovaci
kotou¢ demontujte a pro staZeni vioZte
pojistny krouZek do existujici drazky.

Pokud ma byt smrs ovaci kotou€ vycistén,
musi se potom Srouby a kuZelova plocha
promazat tuhym mazivem na bdzi MoSz2.

Drazka

Hridel zakaznika

Pojistny krouZek
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