
1. Uwagi ogólne
Przek³adnie nasadzane nak³ada siê na wa³
napêdowy napêdzanej maszyny. Moment
reakcji musi byæ podparty przez ko³nierzowe
mocowanie  przek³adni do maszyny lub
podporê momentu obrotowego. Podczas
mocowania ko³nierza, ze wzglêdu na
niebezpieczeñstwo naprê¿enia ³o¿yska lub
niedopuszczalnego obci¹¿enia gn¹cego wa³u
maszyny, odchy³ka prostok¹tnoœci
powierzchni mocowania ko³nierza do
maszyny wzglêdem osi wa³u nie mo¿e
przekroczyæ 0,03/100 mm.

2. Opis techniczny
Po³¹czenia tarczy skurczowej

Po³¹czenie wa³u dr¹¿onego przek³adni z
g³adkim wa³em napêdowym maszyny
uzyskuje siê przez zamocowanie si³¹ tarcia
przy pomocy elastycznego przewê¿enia wa³u
dr¹¿onego dziêki tarczy skurczowej. Takie
po³¹czenie piasty z wa³em jest ca³kowicie
pozbawione luzu i dlatego nie nastêpuje
zu¿ycie. Mo¿e ono przenosiæ du¿e momenty
obrotowe i si³y osiowe przy wysokiej
dok³adnoœci ruchu obrotowego bez bicia (z
powodu w³aœciwoœci samoczynnego
centrowania). Wa³ dr¹¿ony wykonany jest ze
stali do ulepszania cieplnego o wysokiej
wytrzyma³oœci.
Wymiary po³¹czeniowe wa³u napêdowego
maszyny podane s¹ w katalogu firmy
STÖBER “Wa³y dr¹¿one do po³¹czeñ przy
pomocy tarczy skurczowej” (dotyczy
standardowego wykonania; w przypadku
wykonania specjalnego nale¿y skontaktowaæ
siê z fabryk¹).
Wa³y dr¹¿one wykonywane s¹ ró¿nie w
zale¿noœci od wielkoœci przek³adni.

Wa³y dr¹¿one z rowkami w obszarze
osadzenia skurczowego:
Tolerancja wa³u maszyny ISO h9!

Wa³y dr¹¿one bez rowków w obszarze
osadzenia skurczowego: Tolerancja wa³u
maszyny ISO h6!

Uwaga! Wa³ dr¹¿ony nie mo¿e byæ
obci¹¿ony si³¹ promieniow¹ po stronie
osadzenia tarczy skurczowej.

3. Monta¿, demonta¿
3.1 Uwagi ogólne
W przypadku przek³adni z dostarczon¹ tarcz¹
skurczow¹ jest ona ju¿ osadzona na koñcu
wa³u dr¹¿onego i dlatego jest gotowa do
monta¿u (powierzchnie sto¿kowe i œruby
tarczy skurczowej s¹ fabrycznie
nasmarowane smarem sta³ym).
Uwaga! Œrub mocuj¹cych tarczy
skurczowej w ¿adnym wypadku nie wolno
doci¹gaæ przed zamontowaniem wa³u
maszyny, gdy¿ w przeciwnym wypadku
nast¹pi odkszta³cenie plastyczne
pierœcienia wewnêtrznego i piasty wa³u
dr¹¿onego.
3.2 Przygotowanie do monta¿u
a) Wa³ maszyny odt³uœciæ w obszarze
dociskowym tarczy skurczowej.
b) Zdj¹æ nakrywki zamykaj¹c¹ i pokrywow¹ z
wa³u dr¹¿onego lub tarczy skurczowej.

c) Oczyœciæ osadzenie skurczowe i oparcia
otworu wa³u dr¹¿onego z lakieru
konserwuj¹cego.
Wa¿ne:
Otwór wa³u dr¹¿onego i wa³ maszyny nie
mog¹ byæ zanieczyszczone smarem
sta³ym w obszarze osadzenia
skurczowego!
3.3 Przebieg monta¿u
Przek³adniê nasadziæ na wa³ maszyny (nie
uderzaæ m³otkiem!) i ustawiæ w wymaganym
po³o¿eniu.
Uwaga! Poni¿sza instrukcja monta¿owa
dotyczy wy³¹cznie tarcz skurczowych
dostarczonych przez nas. W przypadku
tarcz skurczowych obcych producentów
miarodajne s¹ instrukcje i wskazówki
bezpieczeñstwa zawarte w ich
dokumentacji.
W przypadku wa³u dr¹¿onego rowkowego
przestrzegaæ po³o¿enia tarczy
skurczowej wed³ug tabeli (wymiar b)!

Œruby z ³bem szeœciok¹tnym tarczy
skurczowej doci¹gaæ równomiernie po kolei
(nie na krzy¿) powtarzaj¹c cykl wielokrotnie
(za ka¿dym razem jedna czwarta do po³owy
obrotu), a¿ wszystkie œruby bêd¹ dokrêcone
podanym momentem doci¹gaj¹cym.
Bezwzglêdnie zwróciæ uwagê na to, aby
obydwie tarcze naprê¿aj¹ce by³y p³asko-
równoleg³e wzglêdem siebie. 
Moment doci¹gaj¹cy musi mieæ wartoœæ
podan¹ w tabeli, co nale¿y sprawdziæ
kluczem dynamometrycznym.
Uwaga! Przed uruchomieniem napêdu
nale¿y prawid³owo zamontowaæ pokrywy
lub urz¹dzenia bezpieczeñstwa.
3.4 Demonta¿
Napêd zabezpieczyæ przed
przypadkowym w³¹czeniem! Zdj¹æ
pokrywy z tarczy skurczowej. Œruby tarczy
skurczowej luzowaæ po kolei w wielokrotnych
cyklach, pocz¹tkowo tylko o oko³o jedn¹
czwart¹ obrotu (z powodu skoœnego
ustawienia tarcz naprê¿aj¹cych).
Uwaga! Œrub nie wykrêcaæ ca³kowicie z
otworów gwintowanych. Tarcze
naprê¿aj¹ce mog¹ odskoczyæ
(niebezpieczeñstwo obra¿eñ!)
Po poluzowaniu œrub i tarcz naprê¿aj¹cych
likwiduje siê normalnie zamocowanie si³¹
tarcia pomiêdzy wa³em dr¹¿onym i wa³em
maszyny. W razie potrzeby w celu œci¹gniêcia
zdj¹æ tarczê skurczow¹ i osadziæ pierœcieñ
zabezpieczaj¹cy w rowku .
Jeœli tarcza skurczowa powinna byæ
oczyszczona, œruby i powierzchnie sto¿kowe
nale¿y ponownie nasmarowaæ smarem
sta³ym na bazie MoS2.

Instrukcja obs³ugi
Wa³y dr¹¿one z tarczami skurczowymi dla przek³adni MGS
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Œruby M5 M6 M8 M10 M12
8.8 10.9/12.9 10.9/12.9 10.9/12.9 10.9/12.9

Rozwartoœæ klucza  8 10 13 16 18
6-k¹tnego [mm]
Moment doci¹gaj¹cy [Nm] 5 12/14 30/35 59/69 100/120
(przy m ges = 0,1)
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Pokyny pro montáž
Duté høídele se smrš ovacími kotouèi pro pøevodovky MGS
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1. Všeobecné pokyny
Nástrèné pøevodovky se nasunují na
pohonnou høídel pohánìného stroje. Reakèní
moment musí být zachycen buï pøírubou
pøevodovky na stroji nebo spojovacím
èlánkem. Pøi pøírubovém upevnìní nesmí
kvùli nebezpeèí pnutí uložení popø.
nepøípustnému zatížení høídele stroje
ohybem pøesáhnout pravoúhlá odchylka
pøírubové plochy na stroji vùèi ose høídele
0,03/100 mm!

2. Technický popis spojení 
smrš ovacím kotouèem

Spojení duté høídele pøevodovky s hladkou
pohonnou høídelí stroje je vytvoøeno tøecí
silou pomocí elastického upnutí duté høídele
prostøednictvím smrš ovacího kotouèe. Toto
spojení høídel-hlava je absolutnì bez vùle a
tím také nepodléhá opotøebení. Mùže
pøenášet velké toèivé momenty a axiální síly
pøi velmi nízké házivosti (v dùsledku své
samostøedící vlastnosti). Dutá høídel je
vyrobena z vysoce pevné zušlechtìné oceli.

Pøípojné rozmìry pohonné høídele stroje lze
získat z rozmìrových výkresù „Dutá høídel
pro spojení smrš ovacím kotouèem“ v
katalogu STÖBER (platné pro standardní
provedení; u speciálních provedení je nutný
dotaz u výrobce).

V závislosti na velikostech pøevodovek mají
duté høídele rùzná provedení.

Duté høídele s drážkami v smrš ovací
oblasti:
Høídel stroje s tolerancí ISO h9!

Duté høídele bez drážek v smrš ovací
oblasti: Høídel stroje s tolerancí ISO h6!

Pozor! Dutá høídel nesmí být na stranì, na
které sedí smrš ovací kotouè, zatìžována
radiální provozní silou.

3. Montáž, demontáž

3.1 Všeobecné pokyny
U pøevodovek s dodaným smrš ovacím
kotouèem tento již sedí na konci duté høídele
a je tak pøipraven k montáži (kuželové plochy
a šrouby smrš ovacího kotouèe jsou z
výroby ošetøeny tukem).
Pozor! Upínací šrouby smrš ovacího
kotouèe v žádném pøípadì neutahujte
pøed namontováním høídele stroje,
protože by jinak došlo k plastické
deformaci vnitøního kroužku a hlavy duté
høídele.

3.2 Pøíprava pro montáž
a) Høídel stroje v tlakové oblasti smrš ovacího
kotouèe ošetøete tukem!
b) Demontujte uzavírací a krycí krytky duté
høídele popø. smrš ovacího kotouèe.
c) Místo smrštìní a dosednutí otvoru duté
høídele oèistìte od konzervaèního laku.

Dùležité:
Otvor duté høídele a høídel stroje musí být
v oblasti smrš ovacího spojení bez

mastnot!

3.3 Postup montáže
Nasaïte pøevodovku na høídel stroje (žádné
rány kladivem!) a uveïte ji do správné
pozice.
Pozor! Následující pokyny pro montáž
platí pouze pro námi dodané smrš ovací
kotouèe. Pro cizí smrš ovací kotouèe jsou
rozhodující pøedpisy a bezpeènostní
pokyny v jejich dokumentaci.

U duté høídele s drážkami je nutné dbát
na pozici smrš ovacího kotouèe podle
tabulky (rozmìr b)!

Šestihranné šrouby smrš ovacího kotouèe se
postupnì utahují jeden po druhém (nikoli do
køíže!) v nìkolika krocích (vždy pøibližnì o
ètvrtinu až polovinu otáèky), dokud díky
pøedepsanému utahovacímu momentu
nemají všechny šrouby potøebné pøedpìtí.

Bezpodmíneènì dbejte na to, aby oba
upínací kotouèe mìly vzájemnì planparalelní
polohu! 
Utahovací moment musí odpovídat
uvedeným tabulkovým hodnotám a být
kontrolován momentovým klíèem.
Pozor! Pøed uvedením pohonu do provozu
je nutné pøedpisovì namontovat kryty
nebo ochranná zaøízení.

3.4 Demontáž
Zajistìte pohon proti neúmyslnému
zapnutí! Sundejte kryty ze smrš ovacího
kotouèe. Šrouby smrš ovacího kotouèe
postupnì povolujte jeden po druhém v
nìkolika krocích, zpoèátku jen pøibližnì o
ètvrtinu otáèky (kvùli vzpøíèení upínacích
kotouèù).
Pozor! Nevyšroubovávejte je ze
závitových otvorù zcela. Upínací kotouè
by mohl odskoèit (nebezpeèí zranìní!).

Po uvolnìní šroubù a upínacích kotouèù je
tøecí spojení mezi dutou høídelí a høídelí stroje
obvykle uvolnìno. Pøípadnì smrš ovací
kotouè demontujte a pro stažení vložte
pojistný kroužek do existující drážky.
Pokud má být smrš ovací kotouè vyèištìn,
musí se potom šrouby a kuželová plocha
promazat tuhým mazivem na bázi MoS2.

Šrouby M5 M6 M8 M10 M12
8.8 10.9/12.9 10.9/12.9 10.9/12.9 10.9/12.9

Rozmìr 6-hr. hlavy  [mm] 8 10 13 16 18

Utahovací moment  [Nm] 5 12/14 30/35 59/69 100/120
(pøi m celk = 0,1)
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