
1. Uwagi ogólne
W przek³adniach nastawnych STÖBER
naturalne zu¿ycie pierœcienia obrotowego
jest automatycznie kompensowane. Jeœli
jednak pierœcieñ jest ca³kowicie zu¿yty
(prawie do brzegu metalowego oprawy,
napêd zaczyna siê œlizgaæ. Wy³amania lub
czasze na bie¿ni pierœcienia, jako nastêpstwo
przeci¹¿enia napêdu, objawiaj¹ siê stukami.
We wszystkich takich przypadkach pierœcieñ
obrotowy nale¿y wymieniæ.
Oryginalne pierœcienie STÖBER maj¹ w
przepisowych warunkach pracy zawsze
g³adk¹ bie¿niê pierœcienia.

2. Czynnoœci monta¿owe dla wymiany
pierœcienia obrotowego

2.1 Przek³adnie nastawne R17 do R67,
R56

a) Czêœæ obudowy z silnikiem zamocowaæ
przy pomocy odpowiedniej liny noœnej (do
œrub pierœcieniowych obudowy, jeœli s¹
dostêpne) i ostro¿nie poluzowaæ i odkrêciæ 4
œruby (z gniazdem szeœciok¹tnym).
b) Pierœcieñ obrotowy z wa³em œci¹gn¹æ z
³o¿yska. Wa¿ne: Powierzchnia wa³u jest
powierzchni¹ bie¿n¹ dla bry³y tocznej i
pierœcienia uszczelniaj¹cego wa³u; nie wolno
jej uszkodziæ!
Uwaga! Zapobiec wylewaniu siê oleju
smarnego przez odpowiednie przykrycie
(szmaty). W idealnym przypadku
pierœcieñ obrotowy z wa³em przez
obracanie przek³adni wyci¹gn¹æ do góry
(patrz rys. 3).
c) Stary pierœcieñ obrotowy wybiæ trzpieniem
z oprawy (patrz rys. 1) i usun¹æ wszystkie
pozosta³oœci z osadzenia pierœcienia.
Nowy pierœcieñ obrotowy wcisn¹æ w oprawê
lub lekko uderzaj¹c m³otkiem równomiernie
na obwodzie poprzez pod³o¿ony g³adki
klocek drewniany osadziæ pierœcieñ na
obwodzie (patrz rys. 2).
Wa¿ne: Nie uszkodziæ powierzchni
pierœcienia obrotowego!
d) Wa³ pierœcienia ostro¿nie wsun¹æ w
³o¿ysko lekko obracaj¹c go (nie uszkodziæ
pierœcienia uszczelniaj¹cego wa³u), a¿
krzywki zazêbi¹ siê. 
e) W razie potrzeby powierzchniê bie¿n¹
pierœcienia i sto¿ka napêdowego przetrzeæ
ch³onnym papierem, a¿ powierzchnie bêd¹
wolne od smaru.
f) Czêœæ obudowy z silnikiem ponownie
dokrêciæ. Œruby ostro¿nie doci¹gn¹æ!
Momenty dokrêcenia podane s¹ w poni¿szej
tabeli:

Wa¿ne! Gdy przek³adnia jest mocno
dokrêcona musi byæ wyraŸnie wyczuwalny luz
obrotowy (luz krzywkowy) na czopie
koñcowym wa³u (mo¿na równie¿ sprawdziæ
na wentylatorze silnika), gdy¿ w przeciwnym
wypadku pierœcieñ obrotowy zosta³by
zniszczony po niewielu obrotach. W
pierwszych godzinach pracy napêdu nie
obci¹¿aæ ca³kowicie, a¿ dotrze siê pierœcieñ
obrotowy.

2.2 Przek³adnie nastawne R76 i R86
R25, R45, R65

a) Jak w punkcie 2.1
b) Jak w punkcie 2.1 (patrz uwaga dotycz¹ca
oleju smarowego!)
c) Stary pierœcieñ obrotowy odkrêciæ z
opraw¹ (patrz rys. 4) i nakrêciæ nowy
pierœcieñ obrotowy z opraw¹. Œruby M10-8.8
(R76 i R86) dokrêciæ momentem 49 Nm i
œruby M6-8.8 (R25, R45, R65) dokrêciæ
momentem 10 Nm na krzy¿.
d) Jak w punkcie 2.1
e) Jak w punkcie 2.1
f) Czêœæ obudowy z silnikiem ponownie
dokrêciæ. Œruby ostro¿nie doci¹gn¹æ!
Momenty dokrêcenia podane s¹ w poni¿szej
tabeli:

Wa¿ne! Gdy przek³adnia jest mocno
dokrêcona musi byæ wyraŸnie wyczuwalny luz
obrotowy (luz krzywkowy) na czopie
koñcowym wa³u (mo¿na równie¿ sprawdziæ
na wentylatorze silnika), gdy¿ w przeciwnym
wypadku pierœcieñ obrotowy zosta³by
zniszczony po niewielu obrotach. W
pierwszych godzinach pracy napêdu nie
obci¹¿aæ ca³kowicie, a¿ dotrze siê pierœcieñ
obrotowy.
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1. Všeobecné pokyny

U pøestavných pøevodovek STÖBER se pøiro-
zené opotøebení kroužku automaticky vyro-
vnává. Pokud je však kroužek zcela opotøe-
bován (až do blízkosti kovového okraje objím-
ky), zaène pohon prokluzovat. Výlomy nebo
vypoukliny na dráze kroužku, jako následek
pøetížení pohonu, se projevují klepavými
zvuky. Ve všech tìchto pøípadech musí být
kroužek vymìnìn.
Originální kroužky STÖBER mají pøi pøedep-
saných podmínkách výkonu vždy hladkou
dráhu.

2. Postup montáže pøi výmìnì kroužku

2.1 Pøestavné pøevodovky R17 až R67, 

R56

a) Èást tìlesa s motorem zachy te pomocí
vhodného nosného lana (za závìsné šrouby
na tìlese, když jsou použity) a 4 upevòovací
šrouby opatrnì uvolnìte (imbusovým klíèem)
a vyjmìte.
b) Kroužek s høídelí vytáhnìte z uložení.
Dùležité: Povrch høídele je obìžná plocha
pro tìlesa váleèkù a tìsnicí kroužek høídele;
nesmí být poškozena!
Pozor! Vhodným zakrytím (hadrem) se

musí zabránit vytékání mazacího oleje.

Kroužek s høídelí se v ideálním pøípadì

stáhne smìrem nahoru otáèením pøevo-

dovky (viz obr. 3).

c) Starý kroužek vyrazte z objímky pomocí
trnu (viz obr. 1) a ze sedla kroužku odstraòte
všechny zbytky.
Nový kroužek do jeho objímky natlaète nebo
dostaòte pomocí lehkých, kolem dokola rov-
nomìrných poklepù na vložený hladký špalík
z tvrdého døeva, dokud kroužek kolem doko-
la naplno nedosedne (viz obr. 2).
Dùležité: Nepoškoïte plochu kroužku!
d) Høídel kroužku opatrnì lehkým otáèením
nasuòte do uložení (Nepoškoïte tìsnìní høí-
dele!), až do sebe výstupky zapadnou.
e) Pokud je to nutné, otøete obìžnou plochu
kroužku a pohonný kužel savým papírem,
dokud nejsou plochy bez mastnot.
f) Èást tìlesa s motorem opìt pøišroubujte.
Opatrnì dotáhnìte šrouby! Utahovací
moment dle následující tabulky:

Dùležité! U pevnì pøišroubovaného tìlesa
musí být zøetelnì znatelná vùle otáèení (vùle
výstupkù) na konci høídele (mùže být kontro-
lováno i na ventilátoru motoru), protože jinak
by byl kroužek po nìkolika otáèkách znièen.
Bìhem prvních hodin provozu pohon
nezatìžujte naplno, dokud se kroužek nez-
abìhne.

2.2 Pøestavné pøevodovky R76 a R86

R25, R45, R65

a) Jako v bodu 2.1
b) Jako v bodu 2.1 (Dbejte na upozornìní na
mazací olej!).
c) Odšroubujte starý kroužek s objímkou (viz
obr. 4) a zašroubujte nový kroužek s objím-
kou. Šrouby M10-8.8 (R76 a R86) utahujte
momentem 49 Nm a šrouby M6-8.8 (R25,
R45, R65) momentem 10 Nm do køíže.
d) Jako v bodu 2.1
e) Jako v bodu 2.1
f) Èást tìlesa s motorem opìt pøišroubujte.
Opatrnì dotáhnìte šrouby! Utahovací
moment dle následující tabulky:

Dùležité! U pevnì pøišroubovaného tìlesa
musí být zøetelnì znatelná vùle otáèení (vùle
výstupkù) na konci høídele (mùže být kontro-
lováno i na ventilátoru motoru), protože jinak
by byl kroužek po nìkolika otáèkách znièen.
Bìhem prvních hodin provozu pohon
nezatìžujte naplno, dokud se kroužek nez-
abìhne.

Pokyny pro montáž
Výmìna originálního kroužku STÖBER u pøestavných pøevodovek R17 až
R86, R25 až R65
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