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1. Uwagi ogéine

W przektadniach nastawnych STOBER
naturalne zuzycie pierscienia obrotowego
jest automatycznie kompensowane. Jesli
jednak pierscien jest catkowicie zuzyty
(prawie do brzegu metalowego oprawy,
naped zaczyna si¢ $lizga¢. Wytamania lub
czasze na biezni pierscienia, jako nastgpstwo
przecigzenia napedu, objawiajg sie stukami.
We wszystkich takich przypadkach pierscien
obrotowy nalezy wymienic.

Oryginalne pierscienie STOBER majg w
przepisowych warunkach pracy zawsze
gtadka bieznig pierscienia.

2. Czynnosci montazowe dla wymiany
pierscienia obrotowego
2.1 Przektadnie nastawne R17 do R67,
R56
a) Czes¢ obudowy z silnikiem zamocowaé
przy pomocy odpowiedniej liny nosnej (do
Srub pierscieniowych obudowy, jesli sg
dostepne) i ostroznie poluzowac i odkrecic 4
Sruby (z gniazdem szesciokatnym).
b) Pierscien obrotowy z watem $ciggna¢ z
tozyska. Wazne: Powierzchnia watu jest
powierzchnig biezng dla bryty tocznej i
pierscienia uszczelniajgcego watu; nie wolno
jej uszkodzic¢!
Uwaga! Zapobiec wylewaniu sie oleju
smarnego przez odpowiednie przykrycie
(szmaty). W idealnym przypadku
pierscien obrotowy z watem przez
obracanie przektadni wyciggnagé¢ do gory
(patrz rys. 3).
c) Stary pierscien obrotowy wybic¢ trzpieniem
z oprawy (patrz rys. 1) i usung¢ wszystkie
pozostatosci z osadzenia pierscienia.
Nowy pierscien obrotowy wcisng¢ w oprawe
lub lekko uderzajac mtotkiem rownomiernie
na obwodzie poprzez podtozony gtadki
klocek drewniany osadzi¢ pierscien na
obwodzie (patrz rys. 2).
Wazne: Nie uszkodzi¢
pierscienia obrotowego!
d) Wat piersScienia ostroznie wsung¢ w
tozysko lekko obracajgc go (nie uszkodzi¢
pierécienia uszczelniajagcego watu), az
krzywki zazgbig sie.
e) W razie potrzeby powierzchni¢ biezng
pierscienia i stozka napgedowego przetrze¢
chtonnym papierem, az powierzchnie bedg
wolne od smaru.
f) Czes¢ obudowy z silnikiem ponownie
dokreci¢. Sruby ostroznie dociggnag!
Momenty dokrecenia podane sg w ponizszej
tabeli:

powierzchni

Wazne! Gdy przektadnia jest mocno
dokrecona musi by¢ wyraznie wyczuwalny luz
obrotowy (luz krzywkowy) na czopie
koncowym watu (mozna roéwniez sprawdzi¢
na wentylatorze silnika), gdyz w przeciwnym
wypadku pier§cien obrotowy zostatby
zniszczony po niewielu obrotach. W
pierwszych godzinach pracy napedu nie
obcigza¢ catkowicie, az dotrze sig pierscien
obrotowy.

2.2 Przektadnie nastawne R76 i R86
R25, R45, R65

a) Jak w punkcie 2.1

b) Jak w punkcie 2.1 (patrz uwaga dotyczaca

oleju smarowego!)

c) Stary pierscien obrotowy odkreci¢ z

oprawg, (patrz rys. 4) i nakreci¢ nowy

pierscien obrotowy z oprawa. Sruby M10-8.8

(R76 i R86) dokrecic momentem 49 Nm i

Sruby M6-8.8 (R25, R45, R65) dokrecic

momentem 10 Nm na krzyz.

d) Jak w punkcie 2.1

e) Jak w punkcie 2.1

f) Czes¢ obudowy z silnikiem ponownie

dokrecié. Sruby ostroznie dociggnag¢!

Momenty dokrecenia podane sg w ponizszej

tabeli:

Przektadnia nastawna R76  R86

Sruby obudowy M10-8.8 M12-8.8

Moment dokrecenia 49 Nm 86 Nm
Wazne! Gdy przektadnia jest mocno

dokrecona musi by¢ wyraznie wyczuwalny luz
obrotowy (luz krzywkowy) na czopie
koncowym watu (mozna roéwniez sprawdzi¢
na wentylatorze silnika), gdyz w przeciwnym
wypadku pier§cien obrotowy zostatby
zniszczony po niewielu obrotach. W
pierwszych godzinach pracy napedu nie
obcigza¢ catkowicie, az dotrze sig pierscien
obrotowy.

M6-8.8
10 Nm

Sruby obudowy
Moment dokrecenia

Przektadnia nastawna R17,R25,R27 R37,R45,R47,R56 R57,R65,R67

M8-8.8
25 Nm

M10-8.8
49 Nm

R17- R86
R56
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Pokyny pro montaz
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1. VSeobecné pokyny

U prestavnych prevodovek STOBER se pfiro-
zené opotrebeni krouZzku automaticky vyro-
vnavd. Pokud je vSak krouZek zcela opotre-
bovén (aZ do blizkosti kovoveého okraje objim-
ky), zacne pohon prokluzovat. Vylomy nebo
vypoukliny na draze krouZku, jako ndsledek
pretiZzeni pohonu, se projevuji klepavymi
zvuky. Ve vSech téchto pripadech musi byt
krouZek vyménén.

Originélini krouzky STOBER maji pri pfedep-
sanych podminkdch vykonu vZdy hladkou
drahu.

2. Postup montaze pFi vyméné krouZku
2.1 Prestavné prevodovky R17 aZ R67,
R56

a) Cast télesa s motorem zachy te pomoci
vhodného nosného lana (za zdavésneé Srouby
na télese, kdyZ jsou pouZity) a 4 upevriovaci
Srouby opatrné uvolnéte (imbusovym klicem)
a vyjméte.

b) KrouZek s hrideli vytahnéte z uloZeni.
Dulezité: Povrch hridele je obézZzna plocha
pro télesa vale¢ku a tésnici krouZek hridele;
nesmi byt poSkozena!

Pozor! Vhodnym zakrytim (hadrem) se
musi zabranit vytékani mazaciho oleje.
KrouzZek s hrideli se v idealnim pFipadé
stahne smérem nahoru otacenim prevo-
dovky (viz obr. 3).

c) Stary krouZek vyrazte z objimky pomoci
trnu (viz obr. 1) a ze sedla krouZku odstrarite
véechny zbytky.

Novy krouZek do jeho objimky natladte nebo
dostarite pomoci lehkych, kolem dokola rov-
nomérnych poklept na vioZeny hladky Spalik
z tvrdého dreva, dokud krouZek kolem doko-
la naplno nedosedne (viz obr. 2).

Dulezité: Neposkod'te plochu krouzku!

d) Hridel krouZku opatrné lehkym otdc¢enim
nasurite do uloZeni (NepoSkod'te tésnéni hri-
dele!), aZ do sebe vystupky zapadnou.

e) Pokud je to nutné, otrete obéZnou plochu
krouZku a pohonny kuZel savym papirem,
dokud nejsou plochy bez mastnot.

f) Cast télesa s motorem opét prisroubuijte.

2.2 Prestavné prevodovky R76 a R86
R25, R45, R65

a) Jako vbodu 2.1

b) Jako v bodu 2.1 (Dbejte na upozornéni na

mazaci olej!).

c) OdsSroubujte stary krouZek s objimkou (viz

obr. 4) a zaSroubujte novy krouZek s objim-

kou. Srouby M10-8.8 (R76 a R86) utahujte

momentem 49 Nm a Srouby M6-8.8 (R25,

R45, R65) momentem 10 Nm do kriZe.

d) Jako vbodu 2.1

e) Jako vbodu 2.1

f) Cdst télesa s motorem opét prisroubujte.

Opatrné dotahnéte Srouby! Utahovaci

moment dle nasledujici tabulky:

R17- R86
R56

PrFestavna pFevodovka R76 R86
Srouby télesa M10-8.8 M12-8.8
Utahovaci moment 49 Nm 86 Nm

Dulezité! U pevné prisSroubovaného télesa
musi byt zietelné znatelna vile otdceni (vile
vystupku) na konci hifidele (mdZe byt kontro-
lovano i na ventilatoru motoru), protoZe jinak
by byl krouZek po nékolika otackach znicen.
Béhem prvnich hodin provozu pohon
nezatéZujte naplno, dokud se krouZek nez-
abéhne.

Opatrné dotahnéte Srouby! Utahovaci

moment dle nasledujici tabulky:
Prestavna prevodovka R17,R25,R27 R37,R45,R47,R56 R57,R65,R67
Srouby télesa M6-8.8 M8-8.8 M10-8.8
Utahovaci moment 10 Nm 25 Nm 49 Nm

Dulezité! U pevné priSroubovaného télesa
musi byt zietelné znatelna vile otaceni (vile
vystupku) na konci hridele (muZe byt kontro-
lovano i na ventilatoru motoru), protoZe jinak
by byl krouZek po nékolika otaCkach znicen.
Béhem prvnich hodin provozu pohon
nezatéZujte naplno, dokud se krouZek nez-
abéhne.
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