
1. Uwagi ogólne
Przek³adnie nastawne firmy STÖBER
typoszeregu R17 do R47 s¹ standardowo
wyposa¿one w silniki systemowe firmy
STÖBER. Sto¿ek napêdowy osadzony jest
bezpoœrednio na wale silnika i naprê¿ony jest
przy pomocy œruby centralnej na odsadzeniu
wa³u silnika. Po³o¿enie osiowe sto¿ka
napêdowego jest nastawione fabrycznie na
wymiar “a” ze œcis³¹ tolerancj¹ (patrz
rysunek).

Wa¿na wskazówka! Podczas monta¿u
zwróciæ szczególn¹ uwagê na to, aby osiowe
po³¹czenie gwintowe sto¿ka napêdowego
wykonane by³o dok³adnie wed³ug instrukcji.
Po³o¿enie sto¿ka napêdowego musi
odpowiadaæ wymiarowi “a” i mieœciæ siê w
przepisanych granicach tolerancji (patrz
tabela 1). Ewentualne roszczenia
gwarancyjne wymagaj¹ dok³adnego
przestrzegania poszczególnych kroków
monta¿u opisanych w punkcie 2.2

Jeœli po d³u¿szym okresie pracy konieczne
oka¿e siê zmniejszenie luzu obrotowego (luzu
krzywkowego) wa³u koñcowego do
pierwotnego stanu („luz normalny” lub „bez
luzu”), mo¿na to uzyskaæ poprzez wymianê
pierœcienia obrotowego. Zasadniczo podczas
wymiany uszkodzonego sto¿ka napêdowego
wymienia siê jednoczeœnie pierœcieñ
obrotowy! Wymiana pierœcienia obrotowego -
patrz karta z instrukcjami monta¿owymi.
Uwaga podczas operacji podnoszenia!
Przek³adnia nie jest samo hamuj¹ca! 
Przed rozpoczêciem prac monta¿owych
upewniæ siê, czy przypadkowo silnik nie
mo¿e zostaæ w³¹czony lub znaleŸæ siê pod
napiêciem. Podczas prac monta¿owych
ewentualny hamulec silnika musi zostaæ
poluzowany. Po zakoñczeniu wszystkich
prac nale¿y ponownie na napêdzie
zainstalowaæ urz¹dzenia ochronne i
bezpieczeñstwa.

2. Wymiana sto¿ka napêdowego

2.1 Demonta¿ uszkodzonego sto¿ka
napêdowego
a) Obudowê przek³adni z przykrêconym
silnikiem przymocowaæ lin¹ do suwnicy.
Dopiero wtedy mo¿na ostro¿nie poluzowaæ i
odkrêciæ 4 œruby obudowy (20.030). W ten
sposób oddzieli siê czêœæ napêdow¹ od
przek³adni.
b) Silnik z obudow¹ ustawiæ pionowo tak, aby
sto¿ek napêdowy skierowany by³ do góry.
Uwaga! Silnik zabezpieczyæ przed
upadkiem.
c) Sto¿ek napêdowy (30.010) zablokowaæ
przed obróceniem przez w³o¿enie œruby (B)
w otwór szyjki sto¿ka napêdowego.
d) Poluzowaæ i wykrêciæ œrubê centraln¹
(30.020) na sto¿ku napêdowym (30.010).
e) Sto¿ek napêdowy (30.010) wycisn¹æ przy
pomocy dŸwigni lub œci¹gn¹æ przy pomocy
œci¹gacza.

2.2 Monta¿ zamiennego sto¿ka
napêdowego
a) Z wa³u silnika zdj¹æ podk³adkê dystansow¹
(30.050-070) i odt³uœciæ j¹.
b) Starannie oczyœciæ wa³ silnika (M).
c) Odt³uœciæ powierzchniê przylegania
pierœcienia wewnêtrznego ³o¿yska silnika (L).
d) Odt³uœciæ powierzchniê przylegania
(strona czo³owa piasty) sto¿ka napêdowego
(30.010).
e) Nasmarowaæ smarem sta³ym wargê
uszczelniaj¹c¹ pierœcienia Gamma (30.040)
na sto¿ku napêdowym.
f) W³o¿yæ podk³adkê dystansow¹ (30.050-
070) i sto¿ek napêdowy (30.010) na wa³
silnika (M).
Wa¿ne! Powierzchnie przylegania
pierœcienia wewnêtrznego ³o¿yska,
podk³adki dystansowej i sto¿ka
napêdowego absolutnie nie mog¹ byæ
zat³uszczone.

g) Now¹ œrubê centraln¹ (30.020) z
nieuszkodzonymi mikrokapsu³kami osadziæ
na gwint. Œrubê wkrêciæ w wa³ silnika i lekko
doci¹gn¹æ.
Uwaga! Nie nak³adaæ smaru sta³ego na
gwint. Œrubê mocno doci¹gn¹æ w ci¹gu 10
minut! 
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Tabela 1: Wymiar „a” w punkcie pomiaru P

Przek³adnia nastawna R17 R27 R37 R47
Wymiar „a” w mm 4+0,3 5,2+0,3 5,4+0,3 6,8+0,3

dop. tolerancja bicia 
wzd³u¿nego sto¿ka w mm 0,03 0,04 0,04 0,05

Tabela 2: Momenty dokrêcenia œrub centralnych (30.020)

Przek³adnia nastawna R17 R27 R37 R47
Œruba centralna M5-8.8 M6-10.9 M8-10.9 M10-10.9
Moment dokrêcenia 6 Nm 15 Nm 36 Nm 72 Nm

h) Pomiar kontrolny wymiaru nastawczego
“a”: Sto¿ek napêdowy przemieœciæ w górne
skrajne po³o¿enie (odpowiadaj¹ce wiêkszej
prêdkoœci obrotowej) przy pomocy kó³ka
rêcznego.
Wymiar nastawczy „a” w punkcie pomiaru P
pomierzyæ przy pomocy g³êbokoœciomierza i
porównaæ z wymiarem w tabeli 1.

Uwaga! Wymiar nastawczy „a” nie mo¿e byæ
mniejszy od wartoœci podanej w tabeli, gdy¿
pierœcieñ obrotowy mo¿e zostaæ uszkodzony
pod wp³ywem obci¹¿enia.
i) Œrubê centraln¹ (30.020) dok³adnie
dokrêciæ kluczem dynamometrycznym
momentem dokrêcenia wed³ug tabeli 2.
Wa¿ne! Sto¿ek napêdowy zabezpieczyæ
przed obróceniem przy pomocy œruby (B).
Na zakoñczenie usun¹æ œrubê!
k) Powierzchniê bie¿n¹ sto¿ka napêdowego
odt³uœciæ miêkk¹ szmatka ze œrodkiem
rozpuszczaj¹cym smar.
Uwaga! Pierœcienia obrotowego nie
kontaktowaæ ze œrodkiem
rozpuszczaj¹cym smar.
l) Silnik z obudow¹ przykrêciæ do przek³adni.
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1. Všeobecné pokyny
Pøestavné pøevodovky STÖBER velikostí R17
až R47 jsou standardnì vybaveny
systémovými motory STÖBER. Pohonný
kužel pøitom sedí pøímo na høídeli motoru a je
prostøednictvím støedicího šroubu napínán
proti osazení høídele motoru. Axiální pozice
pohonného kužele je z výroby stanovena na
rozmìr „a“ s úzkou tolerancí (viz obr.).

Dùležitý pokyn! Pøi montáži je potøeba
peèlivì dbát na to, aby axiální sešroubování
pohonného kužele bylo provedeno pøesnì
podle pøedpisu. Pozice pohonného kužele
musí odpovídat nastavovacímu rozmìru “a” a
být v pøedepsané toleranci (viz tabulka 1).
Pøípadné záruèní nároky vyžadují pøesné
dodržování jednotlivých montážních krokù
uvedených v bodu 2.2.

Pokud by po delší dobì chodu bylo nutné vùli
otáèení (vùli výstupkù) koncové høídele snížit
na pùvodní stav („normální vùle“ nebo „bez
vùle“), mùže se to provést výmìnou kroužku.
Zpravidla se pøi výmìnì poškozeného
pohonného kužele souèasnì mìní i kroužek!
K tomu viz Pokyny k montáži pro výmìnu
kroužku.
Pozor pøi zvedání! Pøevodovka není
samosvorná! Úèinnì zabraòte pádu
bøemen v dùsledku demontáže
pøevodovky (viz bezpeènostní pøedpisy
VBG 8)!
Pøed zaèátkem montážních prací
zajistìte, aby motor nemohl být neúm
yslnì zapnut popø. se dostat pod napìtí.
Pøípadná brzda motoru musí být bìhem
montážních prací uvolnìna. Po ukonèení
všech opatøení musí být znovu instalována
ochranná a bezpeènostní zaøízení na
pohonu.

2. Výmìna pohonného kužele

2.1 Demontáž poškozeného pohonného
kužele
a) Èást tìlesa pøevodovky s pøišroubovaným
motorem zachy te pomocí nosného lana
jeøábem. Teprve potom opatrnì uvolnìte a
vyjmìte 4 šrouby tìlesa (20.030). Tím je
pohonná èást oddìlena od pøevodovky.
b) Motor s èástí tìlesa nastavte do svislé
polohy s pohonným kuželem smìrem
nahoru.
Pozor! Zajistìte motor proti pøevrácení.
c) Pohonný kužel (30.010) zajistìte
zastrèením šroubu (B) do otvoru v krku
pohonného kužele proti otoèení.
d) Støedicí šroub (30.020) na pohonném
kuželu (30.010) uvolnìte a vyjmìte.
e) Pohonný kužel (30.010) stáhnìte pomocí
montážních pák popø. stahovacího pøípravku.

2.2 Montáž náhradního pohonného
kuželu
a) Distanèní podložku (30.050-070) sundejte
z høídele motoru a odmastìte ji.
b) Vnìjší plochu høídele motoru (M) peèlivì
oèistìte.
c) Dosedací plochu na vnitøním kroužku

ložiska motoru (L) odmastìte.
d) Dosedací plochu (èelní strana hlavy)
pohonného kužele (30.010) odmastìte.
e) Tìsnicí manžetu kroužku gamma (30.040)
na pohonném kuželu potøete tukem.
f) Distanèní podložku (30.050-070) a
pohonný kužel (30.010) nasaïte na høídel
motoru (M).
Dùležité! Dosedací plochy vnitøního
kroužku ložiska, distanèní podložky a
pohonného kužele musí být absolutnì bez
mastnot.

g) Vložte nový støedicí šroub (30.020) s
nepoškozeným mikrozapouzdøením na
závitu. Zašroubujte a dotáhnìte šroub v
høídeli motoru.
Pozor! Na závit nedávejte žádný tuk.
Utáhnìte šroub bìhem 10 minut! 
h) Kontrolní mìøení nastavovacího rozmìru
“a”:
Pohonný kužel uveïte pomocí nastavovacího
zaøízení (ruèní koleèko) do nejvyšší pozice
nastavení (odpovídá nejvyšším otáèkám).
Nastavovací rozmìr „a“ zmìøte
hloubkomìrem v mìøicím bodì P a
porovnejte s rozmìrem v tabulce 1.

Pokyny pro montáž
pro výmìnu a nastavení pohonného kužele u pøestavných pøevodovek
STÖBER R17 až R47 se systémovým motorem
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Tabulka 1: Nastavovací rozmìr „a“ na mìøicím bodu P

pøestavné pøevodovky R17 R27 R37 R47
nastavovací rozmìr 4+0,3 5,2+0,3 5,4+0,3 6,8+0,3

“a” v mm
pov. Tolerance rov- 
nobìžnosti kužele v mm 0,03 0,04 0,04 0,05

Tabulka 2: Utahovací momenty pro støedicí šrouby (30.020)

pøestavné pøevodovky R17 R27 R37 R47
støedicí šroub M5-8.8 M6-10.9 M8-10.9 M10-10.9
utahovací moment 6 Nm 15 Nm 36 Nm 72 Nm

Pozor! Nastavovací rozmìr „a“ nesmí být
menší než tabulková hodnota, protože jinak
by byl kroužek poškozen tlakovým zatížením.
i) Støedicí šroub (30.020) peèlivì dotáhnìte
momentovým klíèem utahovacím
momentem podle tabulky 2.
Dùležité! Pohonný kužel pøitom zablokujte
šroubem (B) proti otoèení. Šroub potom
opìt odstraòte!
k) Obìžnou plochu pohonného kužele
odmastìte pomocí mìkkého hadru a
odmaš ovadla.
Pozor! Kroužek se nesmí dostat do
kontaktu s odmaš ovadlem,
l) Motor s èástí tìlesa opìt pøišroubujte na
pøevodovku.
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