
1. Uwagi ogólne
Przek³adnie nastawne firmy STÖBER ze
sprzêg³em dla silnika znormalizowanego ofe-
ruj¹ klientom mo¿liwoœæ samodzielnego zabu-
dowania silnika napêdowego bez koniecznoœ-
ci otwierania przek³adni. Mo¿na zabudowaæ
silniki znormalizowane z ko³nierzem typu B5
wed³ug IEC i NEMA z jakoœci¹ normalnego ru-
chu obrotowego, bez bicia wzd³u¿nego i
wspó³osiowoœci¹ wed³ug DIN 42955-N dla za-
koñczeñ wa³ów i ko³nierza mocowania. Silnik
nie musi byæ olejoszczelny. W przypadku silni-
ków IEC œrednica centrowania na ko³nierzu
musi byæ wykonana z tolerancj¹ ISO j6, czop
koñcowy wa³u z tolerancj¹ ISO k6 i wpust pa-
sowany zgodnie z DIN 6885 Ark.1. Dla silników
NEMA obowi¹zuj¹ przepisy NEMA.

2. Zabudowa silnika 
(przebieg monta¿u)

a) Zdj¹æ pokrywê z suwaka silnika
(2 œruby).
b) Wa¿ne! Suwak silnika przemieœciæ w dolne
skrajne po³o¿enie kó³kiem rêcznym (lub
urz¹dzeniem elektrycznym) (najmniejsza
liczba na podzia³ce przy przestawieniu
kó³kiem rêcznym).
c) Sprawdziæ! Œruba mocuj¹ca (z ³bem szeœ-
ciok¹tnym) na pierœcieniu zaciskowym nie
mo¿e byæ doci¹gniêta (lekkie przyleganie, nie
wykrêcaæ!).
d) Pierœcieñ zaciskowy obróciæ tak, aby szeœ-
ciok¹t œruby dostêpny by³ przez otwór suwaka
silnika dla szeœciok¹tnego klucza do œrub
(wersja d³uga, DIN 911).
e) Wa³ silnika lekko nasmarowaæ i silnik
ostro¿nie osadziæ na suwaku; wa³ silnika musi
wsun¹æ siê w piastê sto¿ka napêdowego bez
u¿ycia si³y!
Uwaga! Silnik uchwyciæ za obudowê w³aœciw¹
lin¹ noœn¹ do transportu suwnic¹.
f) Silnik dokrêciæ mocno do suwaka. 
Wa¿ne! U¿yteczna g³êbokoœæ gwintu na su-
waku dla silników IEC wynosi 1,5 x œrednica
gwintu (d). 
Œruby mocowania silnika musz¹ byæ jakoœci
8.8 lub 3F inale¿y je dokrêciæ momentami po-
danymi w poni¿szej tabeli.
g) Uruchamianie: Silnik pod³¹czyæ elek-
trycznie i przek³adniê przez kilka sekund obra-
caæ na zmianê w lewo/prawo (wa¿ne ze wzglê-
du na niebezpieczeñstwo naprê¿enia osiowe-
go wewn¹trz przek³adni!).
Uwaga! Przestrzegaæ wskazówek podanych
w instrukcji obs³ugi punkt 7 „Uruchomienie”.
Przestrzegaæ wskazówek bezpieczeñstwa za-
wartych w instrukcji uruchomienia producen-
ta silnika!
h) Œrubê mocuj¹c¹ na pierœcieniu zaciskowym
mocno dokrêciæ kluczem szeœciok¹tnym do
œrub przez otwór w suwaku silnika.
i) Zamocowaæ œrubami pokrywê suwaka silni-
ka.

1. Všeobecné pokyny
Pøestavné pøevodovky STÖBER s normovanou
spojkou motoru poskytují zákazníkùm
možnost si opatøit a samostatnì namontovat
pohonný motor, aniž by museli
otevírat pøevodovku. Montovat lze normované
motory s pøírubou typu B5 podle IEC a NEMA
s normální házivostí, rovnobìžností a
soustøedností podle DIN 42955-N pro konec
høídele a upevòovací pøírubu. Motor nemusí
být olejotìs

ný. U IEC motorù musí mít støedicí prùmìr na
pøírubì toleranci ISO j6, konec høídele toler-
anci ISO k6 a zalícované pero být podle DIN
6885 list 1. Pro motory NEMA platí pøedpisy
NEMA.

2. Montáž motoru (postup montáže)
a) Odstraòte kryt na posuvníku motoru
(2 šrouby).
b) Dùležité! Posuvník motoru uveïte ruèním
koleèkem (popø. elektrickým nastavením) do
nejnižší pozice nastavení (nejmenší èíslo na
stupnici otáèek pøi nastavování ruèním
koleèkem).
c) Zkontrolovat! Svìrací šroub (imbusový
šroub) na svìracím kroužku nesmí být utažen
(lehce pøiložit, nevyšroubovávat!).
d) Svìrací kroužek otoète tak, aby vnitøní
šestihran svìracího šroubu byl pøístupný skrz
otvor posuvníku motoru pro imbusový klíè
(dlouhé provedení; DIN 911).
e) Høídel motoru mírnì namažte a motor opa-
trnì nasaïte na posuvník motoru; høídel mo-
toru musí jít bez vynaložení násilí nasunout do
hlavy pohonného kužele!
Pozor! Motor uchy te za tìlo pøedpisovým
nosným lanem pro transport jeøábem.
f) Na posuvník motoru pøišroubujte motor. 
Dùležité! Využitelná hloubka závitu na posu-
vníku motoru pro IEC motory èiní 1,5 násobek
prùmìru závitu (d). Upevòovací šrouby mo-
toru musí mít jakost 8.8 popø. 3F a být
dotaženy utahovacími momenty podle níže
uvedené tabulky.
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Œruba mocowania silnika: M8- 8.8 M10- 8.8 M12- 8.8 M16- 8.8 3/8”- 3F 1/2”- 3F

Upevòovací šroub motoru:

Moment dokrêcenia 25 Nm 49 Nm 85 Nm 210 Nm 45 Nm 109 Nm

Utahovací moment:

Pokyny pro montáž
Montáž normovaných motorù po-
dle IEC a NEMA na pøestavné
pøevodovky STÖBER R27 až R86

g) Usazovací chod: Motor elektricky pøipojte a
nechte pøevodovku nìkolik vteøin støídavì
bìžet levým a pravým chodem (dùležité kvùli
nebezpeèí axiálních pnutí uvnitø pøevodovky!).
Pozor! Respektujte pokyny v návodu k
provozu v bodu 7 „Uvedení do provozu“! Re-
spektujte bezpeènostní pokyny v návodu pro
uvedení do provozu od výrobce motoru!
h) Svìrací šroub na svìracím kroužku pevnì
dotáhnìte pomocí imbusového šroubováku
skrz otvor posuvníku motoru.
i) Opìt pøišroubujte kryt na posuvníku motoru.

Œruba mocuj¹ca na pierœcieniu zaciskow-
ym /
Svìrací šroub na svìracím kroužku
Moment dokrêcenia /
Utahovací moment

R27/37 10 Nm
R47 25 Nm
R57, R67, R76, R86 49 Nm
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1. Uwagi ogólne
Przek³adnia nastawna R17 STÖBER nadaje
siê do zabudowy silnika znormalizowanego
IEC typu B5 z ko³nierzem —160 i wa³em
—14x30. Dla czopu koñcowego wa³u i
ko³nierza mocowania wystarcza normalna
jakoœæ ruchu obrotowego, bez bicia
wzd³u¿nego i wspó³osiowoœæ wed³ug DIN
42955-N.  Œrednica centrowania na ko³nierzu
musi byæ wykonana z tolerancj¹ ISO j6, czop
koñcowy wa³u z tolerancj¹ ISO k6 i wpust
pasowany zgodnie z DIN 6885 Ark. 1.

2. Zabudowa silnika 
a) Poluzowaæ 4 œruby obudowy M6 (20.030).
b) Wymontowaæ obudowê (20.010) z suwa-
kiem silnika (30.020) z obudowy przek³adni;
wyj¹æ w³o¿ony sto¿ek napêdowy (30.010)
przy pomocy tektury falistej.
c) Usun¹æ lakier ochronny z wa³u silnika i
sprawdziæ zachowanie wymiarów.
d) Przykrêciæ silnik do suwaka (30.020) (4
œruby szeœciok¹tne M8-8.8).

3. Zamontowaæ i ustawiæ sto¿ek napê
dowy.

a) Odkrêciæ os³onê wentylatora silnika i wyj¹æ
³opatkê wentylatora z wa³u silnika; silnik (z
suwakiem i czêœci¹ obudowy) ustawiæ piono-
wo na wale wirnika i zabezpieczyæ przed prze-
wróceniem siê.
b) Nasmarowaæ wa³ silnika! Sto¿ek napêdo-
wy (30.010) osadziæ na wale silnika przy
pomocy m³otka gumowego.
Uwaga! Uderzaæ m³otkiem w œrodek sto¿ka
napêdowego. Nie uszkodziæ powierzchni
bie¿nych sto¿ka!
c) Sto¿ek napêdowy przemieœciæ w górne
skrajne po³o¿enie (odpowiadaj¹ce wiêkszej
prêdkoœci obrotowej) przy pomocy kó³ka
rêcznego.
d) Wymiar nastawczy „a” w punkcie pomiaru
P pomierzyæ przy pomocy g³êbokoœciomierza
i porównaæ z wymiarem zadanym 4 +0,2.
e) Na wkrêt gwintowy (30.020) na³o¿yæ
p³ynne zabezpieczenie (LOCTITE 932) i bez-
poœrednio po tym skorygowaæ rzeczywisty
wymiar nastawy.
- Jeœli wymiar rzeczywisty jest wiêkszy od
zadanego: Wkrêt gwintowy (30.020) obracaæ
w prawo, a¿ osi¹gnie siê wymiar zadany (1/4-
obrotu = 0,3mm).
- Jeœli wymiar rzeczywisty jest mniejszy od
zadanego: Wkrêt gwintowy (30.020) obracaæ
w lewo i osadziæ m³otkiem gumowym, a¿
osi¹gnie siê wymiar zadany.
f) Sprawdziæ przy pomocy czujnika zegaro-
wego ruch obrotowy bez bicia wzd³u¿nego
sto¿ka napêdowego (30.010) na zewnêtrz-
nym kole odtaczanym; ewentualnie ustawiæ
uderzaj¹c lekko m³otkiem gumowym na mak-
symaln¹ dopuszczaln¹ odchy³kê 0,02 mm.
g) Zamontowaæ ³opatkê i os³onê wentylatora.
h) Powierzchniê bie¿n¹ sto¿ka napêdowego
odt³uœciæ miêkk¹ szmatk¹ ze œrodkiem
rozpuszczaj¹cym smar. Uwaga! Pierœcienia
obrotowego nie kontaktowaæ ze œrodkiem
rozpuszczaj¹cym smar.
i) Obudowê (20.010) przykrêciæ kompletn¹ z
silnikiem do przek³adni.

4. Naprawa: Demonta¿ uszkodzonego
sto¿ka napêdowego

Uwaga! Przed rozpoczêciem prac
monta¿owych upewniæ siê, czy przypad-
kowo silnik nie mo¿e zostaæ w³¹czony lub
znaleŸæ siê pod napiêciem. Po zakoñcze-
niu wszystkich prac nale¿y ponownie na
napêdzie zainstalowaæ urz¹dzenia
ochronne i bezpieczeñstwa.

a) Odkrêciæ 4 œruby obudowy (20.030) i z
przek³adni zdj¹æ czêœæ obudowy przek³adni
(20.010) z przyœrubowanym silnikiem.
b) Uszkodzony sto¿ek napêdowy wycisn¹æ
przy pomocy dŸwigni; oczyœciæ wa³ silnika!
Zamontowaæ nowy sto¿ek napêdowy i nasta-
wiæ zgodnie z opisem podanym w punkcie 3.

1. Všeobecné pokyny
Pøestavná pøevodovka STÖBER R17 je vhod-
ná pro montáž normovaného motoru IEC typu
B5 s pøírubou Ø160 a høídelí Ø14x30. Pro
konec høídele a upevòovací pøírubu staèí nor-
mální jakost házivosti, rovnobìžnosti a
soustøednosti podle  DIN 42955-N. Støedicí
prùmìr na pøírubì musí mít toleranci ISO j6,
konec høídele toleranci ISO k6 a zalícované
pero musí být podle DIN 6885 list 1. 

2. Montáž motoru 
a) Uvolnìte 4 šrouby tìlesa M6 (20.030).
b) Èást tìlesa (20.010) s posuvníkem motoru
(30.020) sejmìte z tìlesa pøevodovky; vložený
pohonný kužel (30.010) vyjmìte s vlnitým pa-
pírem.
c) Z høídele motoru odstraòte ochranný lak a
zkontrolujte dodržení rozmìrù.

d) Pøišroubujte motor na posuvník motoru
(30.020) (4 šestihranné šrouby M8-8.8).

3. Montáž a nastavení pohonného 
kužele

a) Odšroubujte kryt ventilátoru motoru a kolo
ventilátoru stáhnìte z høídele motoru; motor (s
posuvníkem motoru a èástí tìlesa) svisle
postavte na høídel rotoru a zajistìte proti
pøevrácení.
b) Høídel motoru promažte tukem! Pohonný
kužel (30.010) nasaïte na høídel motoru po-
mocí gumové palièky. Pozor! Údery palièkou
veïte pouze na støed pohonného kužele.
Obìžná plocha pohonného kužele se nesmí
poškodit!
c) Pohonný kužel uveïte pomocí nastavo-
vacího zaøízení (ruèní koleèko) do nejvyšší
pozice nastavení (odpovídá nejvyšším

otáèkám).
d) Nastavovací rozmìr „a“ zmìøte
hloubkomìrem v mìøicím bodì P a
porovnejte s požadovaným rozmìrem 4
+0,2.
e) Závitový kolík (30.020) opatøete za-
jiš ovacím lepidlem (LOCTITE 932) a
bezprostøednì potom upravte skuteèný
rozmìr nastavení.
- Pokud je skuteèný rozmìr vìtší než
požadovaný rozmìr: Závitovým kolíkem
(30.020) otáèejte doprava, dokud není
dosažen požadovaný rozmìr (1/4 otáèky
= 0,3mm).
- Pokud je skuteèný rozmìr menší než
požadovaný rozmìr: Závitovým kolíkem
(30.020) otáèejte doleva a pøiklepávejte
gumovou palièkou, dokud není dosažen
požadovaný rozmìr.
f) Zkontrolujte rovnobìžnost pohonného
kužele (30.010) na vnìjší stranì kroužku
pomocí výchylkomìru; pøípadnì vyrovne-
jte mírnými poklepy gumovou palièkou na
max. pøípustnou odchylku 0,02 mm.
g) Opìt namontujte kolo a kryt ventilátoru.
h) Obìžnou plochu pohonného kužele
odmastìte pomocí mìkkého hadru a
odmaš ovadla. Pozor! Kroužek se nesmí
dostat do kontaktu s odmaš ovadlem,
i) Èást tìlesa (20.010) kompletnì s mo-
torem opìt pøišroubujte na pøevodovku.

4. Opravy: Demontáž poškozeného po-
honného kužele
Pozor! Pøed zaèátkem montážních prací je
nutné zajistit, aby motor nemohl být
neúmyslnì zapnut popø. se dostat pod
napìtí. Po ukonèení všech opatøení musí
být znovu instalována ochranná a
bezpeènostní zaøízení na pohonu.

a) Uvolnìte 4 šrouby tìlesa (20.030) a èást
tìlesa pøevodovky (20.010) s pøišroubovaným
motorem sundejte z pøevodovky.
b) Poškozený pohonný kužel stáhnìte pomocí
montážních pák; vyèistìte høídel motoru!
Namontujte nový pohonný kužel a nastavte jej
tak, jak je popsáno v bodu 3.

Pokyny pro montáž
Montáž normovaného motoru IEC na
pøestavnou pøevodovku STÖBER R17

30.020 20.030 20.010              30.010

30.010     30.020

Wymiarnastawczy
“a”N a s t a v o v a c í
rozmìr “a”

a= 4 +0,2

Punkt pomiaru “P”
Mìøicí bod “P”

P
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