
1. Ogólne wskazówki instrukcji
Poprzez Motoradapter MGS (kwadratowy lub
okr¹g³y ko³nierz) jest mo¿liwoœæ zabudowa-
nia silników elektr.w wykonaniu IEC lub
NEMA-C lub serwo silników ró¿nych produ-
centów. Zabudowaæ mo¿na silniki IEC z
dok³adnym ruchem obrotowym i p³aszczyzny
wspó³osiowej jakoœci DIN 42955-N dla wa³ka
i ko³nierza mocojuncego na silniku.
Szczelnoœæ oleju nie jest potrzebna. Rand
centruj¹cy(dope³niaj¹cy) powinien byæ wyko-
nany w tolerancji ISO j6, wa³ silnika powinien
byæ wykonany w tolerancji ISO k6, natomiast
klin silnika w jakoœci DIN 6885.
Monta¿ i demonta¿ silnika odbywa siê bez
oleju. Wa³ silnika jest z³¹czony z wejœciem
przek³adni poprzez sztywne z³¹cze, nie
wamagaj¹ce konserwacji. Z³¹cze te pracuje w
warunkach suchych i jest dopuszczona sta³a
temperatura pracy do +80° C. Motoradapter
nie wymaga dodatkowych robót konser-
wacyjnych.

1.1 Motoadapter z blokad¹ ruchu
wstecznego

Jest stosowany w napêdach które pracuj¹
jednokierunkowo.Przy wy³¹czeniu silnika
zapobiega ta blokada wsteczny bieg silnika.
Uwaga! Dowolny kierunek obrotów silnika
musi byæ zablokowany.Przy ponownym
w³¹czeniu silnika trzeba siê upewniæ, czy kie-
runek obrotów silnika i kierunek ustawienia
blokady ruchu wstecznego siê zgadzaj¹.

2. Monta¿ silnika

2.1 Przygotowanie monta¿u
Pokrywê kartonow¹ adaptera odkrêciæ i
czêœæ sprzêg³a silnika wyci¹gn¹æ
(Plastykow¹-tulejkê sprzêg³a zostawiæ na
pieœcie!). Sprawdziæ, czy œrednica otworu i
wpust klina piasta sprzêg³a do wa³u silnika
pasuj¹. Œrednica otworu piasta sprzêg³a ma
tolerancjê ISO H7; wpust klina jest wykonany
w DIN 6885 lub dla silników NEMA
amerykañskiego standartu .
Uwaga! Odsadzenie wa³u i powierzchnia
ko³nierza silnika musz¹ byæ wed³ug IEC-
Przepisów w tym samym poziomie, w NEMA-
Przepisach odpowiednio przesuniête.
D³ugoœæ wa³u nie mo¿e byæ d³u¿sza ni¿ jest to
okreœlone w przepisach IEC i NEMA.

2.2 Wykonanie monta¿u
- wa³ silnika lekko nasmarowaæ.
- piasto sprzêg³a wmontowaæ na wa³ silnika
do momentu osadzenia wa³u.
- wkrêt bez ³ba piasty sprzêg³a mocno przy-
krêciæ.
- silnik ostro¿nie tak wsun¹æ do obudowy
adaptera, tak by zêby piasty sprzêg³a ³atwo
pasowa³y do tuleji plastikowej .
- silnik przykrêciæ do obudowy adaptera. 

Jakoœæ œrub mocuj¹cych (gwint metryczny i
UNC) oraz momenty przyci¹gania œrub
musz¹ odpowiadaæ nastêpuj¹cej tabeli:

Uwaga!Przed w³¹czeniem silnika proszê
sie upewniæ, czy..
- napêd nie jest mechanicznie zablokowany
- instalacja bezpieczeñstwa wykonana jest
prawid³owo , równie¿ w przypadku pracy
próbnej! 
- kierunek obrotów silnika jest prawid³owy,
wa¿ne przy zastosowaniu blokady wstecznej

W przypadku zabudowy silnika do moto-
adaptera w wykonaniu NEMA patrz wska-
zówki monta¿u w jêzyku angielskim nr.
441582.

Instrukcja obs³ugi
dla motoadaptera - MGS ze sprzêg³em zêbatym (k³owym)
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moment przyci¹gania w Nm:5,9 10 25 49 85
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1. General information

Standardised motors (with round or square
flange) to IEC or servo motors of common
makes, can be mounted on the gear unit via
MGS motor adapters. Standardised motors
with normal rotational accuracy, axial run-out
and concentricity values to DIN 42955-N for
shaft end and mounting flange can be mount-
ed. Oil-tightness is not essential. The centring
diameter must be produced to tolerance ISO j6,
the shaft end to tolerance ISO k6, and the key
to DIN 6885, Sheet 1. It is possible to mount
and dismount the motor without coming into
contact with lubricant. The motor shaft is con-
nected to the gear unit input shaft by the flexi-
ble, torsionally-rigid and maintenance-free
curved-tooth coupling. This coupling runs dry
and permits a continuous operating tempera-
ture of 80°C. The motor adapter requires no
special maintenance.

1.1 Motor adapters with backstops

are used for drives which operate in only one di-
rection, and with which it is required to prevent
reverse rotation of the drive due to restoring
forces after switching off the motor. 

N.B. The free direction of rotation of the drive
must be quoted in the order. Before switching
on the motor it is essential to ensure that the
directions of rotation of motor and backstop are
the same!

2. Mounting the motor

2.1 Preparatory assembly work

Unscrew the cardboard cover at the adapter
housing and take the coupling hub for the mo-
tor out of the housing (leave plastic coupling
sleeve pushed onto the counter hub). Check
that the hole diameter and keyway of the cou-
pling hub fit the motor shaft. The hole in the cou-
pling hub is to tolerance ISO H7, and the key-
way is produced to DIN 6885, Sheet 1.

N.B. Shaft shoulder and flange face of the mo-
tor must be in the same plane according to the
IEC specification. The motor shaft must not be
longer than is quoted in this standard!

2.2 Assembly sequence

- Grease motor shaft lightly.
- Press coupling hub onto motor shaft up to
shaft shoulder (see illustration).
- Firmly tighten up grub set screw of the cou-
pling hub.
- Place motor carefully on adapter housing so
that the curved teeth of the coupling hub locate
easily into the internal toothing of the plastic
sleeve.
- Screw motor tightly onto adapter housing.
Quality of fixing screws (metric and UNC
threads) and tightening torques must be taken
from the table below;

N.B. Before switching on the motor ensure

that:

- the drive is not running against a stop
- all protective and safety devices are correctly
installed, even for the purposes of test running!
- the drive is rotating in the correct direction (im-
portant in the case of with backstops).

For motor attachment via NEMA motor

adapters see assembly instructions no.

441582 !
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Assembly Instructions
for MGS motor adapter with curved-tooth coupling

GB

Fixing screw: M5-8.8 M6-8.8 M8-8.8 M10-8.8 M12-8.8
Tightening torque in Nm: 5,9 10 25 49 85
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