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Prosze zapoznaé¢ sie z tg instrukcjag
obstugi przed rozpoczeciem
montazu i uruchomieniem !

1. 0Ogodlne wskazowki

Instrukcja zawiera ogolne informacje potr-
zebne do transportu, zabudowy, uruchomie-
nia, konserwagciji itd. STOBER MGS przektadni
slimakowej oraz motoreduktora (MGS-
przektadnia $limakowa +silnik ) i jej czesci
sktadowe;.

Uwaga! Przestrzeganie przepisow
instrukcji powoduje zachowanie gwaran-
cji.

Prosze $cisle przestrzegaé¢ wszystkie
wskazoéwki bezpieczenstwa i zagrozenia.

2. Dane techniczne

Dane techniczne motoreduktora, oraz rodzaj
oleju w przektadni podany jest na tabliczce
identyfikacyjnej i na potwierdzeniu zamowie-
nia.

Wymiary przektadni znajdujg sie w katalogu
STOBER, lub na specjalnie wykonanym
rysunku technicznym.

Uwaga! Prosze przestrzegaé max.
momenty przektadni z adaptacja silnika,
lub ograniczyé¢ prad serwo—falownika !

3. Budowa i sposéb dziatania

STOBER MGS- przektadnie $limakowei
motoreduktory sg w wykonaniu gabarytowym
i posiadajg dodatkowo do czesci slimakowej
jeden lub dwa stopnie walcowe ( 2- lub 3-
stopniowo zwarty motoreduktor). Wat wyjs-
ciowy jest w wykonaniu watu petnego lub
drgzonego w potozeniu o kacie 90° odchyle-
nia od watu wejsciowego. Zestaw Slimakowy
przektadni jest w wykonaniu szlifowanej stali,
koto slimakowe z brazu. Umozliwia to wysokie
ttumienie drgan i uderzen.Uzebienie posiada
maty kat luzowy.

4. Bezpieczenstwo

4.1 Odpowiednie stosowanie napedu
MGS- przektadnie $limakowe Firmy STOBER
sg skonstruowane wedtug podanych w kata-
logu maksymalnych przecigzen i sit silnika.
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W celu zachowania bezpieczenstwa pracy
nalezy stosowacC napedy, gdzie zostang
zachowane wszystkie wspoétczynniki pracy.
Jakiekolwiek przeciazenia przektadni sg trak-
towane jako “stosowanie nie odpowiednie”.
Wszelkie zmiany w napedach wykonane przez
uzytkownika, wykluczaja zachowanie gwaran-
cji i jakgkolwiek odpowiedzialno$¢ producen-
ta za powstate szkody.

Standartowe przektadnie slimakowe mogag
pracowaé¢ w temperaturze otoczenia +10°do
+40°.

Uwaga! Wykonania specjalne przektadni
umozliwiajg rozszerzenie zakresu tempe-
ratur pracy.

(Temperatury réznigce sie od standardu
sg podane na potwierdzeniu zamoéwie-
nia).

4.2 Mechaniczne, elektryczne i
termiczne zagrozenia

W zapobieganiu zagrozen przy zabudowie,

uruchomieniu, konserwacji itd. mechanicz-

nych i elektrycznych urzgdzen, nalezy

odniesc¢ sie do przepisow instrukcji.

Wat wyjsciowy przektadni musi by¢ zabez-

pieczony przed zagrozeniami mechaniczny-

mi!

Zapobieganie zagrozen elektrycznych, patrz

czes$¢ 7 "Uruchomienie”

Dotkniecie korpusu przektadni przy

wysokich temperaturach pracy moze

spowodowa¢ oparzenia !

Uwaga! Przekfadnie slimakowe nie sg

samohamowne. W pracach montazowych

hamulca silnika trzeba przestrzegaé

przepiséw (np. VBG 8 przebywanie pod

ciezarami podnoszonymi) !

5. Transport, magazynowanie,
konserwacja
Naped jest w fabryce sprawdzony i przygoto-
wany do przesytki. Przy otrzymaniu napedu
prosze sprawdzi¢ wszystkie komponenty czy
nie sg uszkodzone. Jakiekolwiek uszkodzenia
nalezy zgtaszac¢ firmie transportowej.
Przy transporcie wewnetrznym nie rozpako-
wanych przektadni prosze uzywac ling
nosna, owijang o naped.
Uwaga! Jakiekolwiek uderzenia na wat
moga spowodowaé uszkodzenia uszczel-
nienia przektfadni i fozyska.
Woda kondensacyjna w oleju przektadni
powoduje rdzewienie. Intensywnos¢ rdzy jest
zalezna od wilgotnosci powietrza i zmian tem-
peratury. Nalezy zapobiega¢ by ta sytuacja
nie nastgpita.
Przy magazynowaniu napeddw prosze zwro-
ci¢ sie do firmy Stober. Przy dtuzszym maga-
zynowaniu przektadnia bedzie catkowicie
fabrycznie zapetniona olejem.
Przy uruchomieniu prosze dostosowa¢ odpo-
wiednig ilos¢ oleju (tabliczka identyfikacyjna)
w przektadni.
Czesci nie konserwowane nalezy zakonser-
wowac.

6. Montaz

6.1 Ogolne wskazowki

Przed rozpoczeciem montazu usung¢ lak
ochrony na wale przektadni.

Uwaga ! Nie czysci¢ pierscieni uszczel-
niajagcych rozpuszczalnikiem.

6.2 Miejsce zabudowania

Naped montowac tylko w pozycji potozenia,
ktora zostata zamoéwiona. Przy zmianie pozy-
cji potozenia zmienia sie¢ Srodkowa struktura i
ilo$¢ oleju w przektadni. Dodatkowo muszg,
zosta¢ zmienione uktady smarowania.
Bardzo wazne jest podanie w zapytaniu
potozenie przektadni.

Uwaga! Zachowaé¢ dobra cyrkulacje
powietrza na przektadni.

6.3 Odpowietrzenie

Przektadnie $limakowe sg odpowietrzane.
Wykonanie zaworu odpowietrzenia jest
zalezna od potozenia przektadni.

Uwaga! Zamykany zawoér odpowietrzenia
nalezy otworzy¢é przy uruchomieniu,
wedtug wskazéwki na srubie radetkowa-
nej. Jezeli jest dostarczany luzny zawoér
odpowietrzenia, trzeba wymieni¢ Srube
uszczelniajgca na ten zawér.

6.4 Miejsce zabudowania, montaz
Konstrukcja mocowania przektadni na fapach
lub kotnierzowa musi by¢ mocowana sztywno
osiowo. W tym wypadku zapobiega to jakich-
kolwiek skos$nych naprezen obudowy
przektadni lub watu wyjsciowego.

6.4.1Przektadnia slimakowa/ silnik z
petnym watem
Montaz elementéw przenoszenia
Gwint watu wyjéciowego stuzy do naciggania,
nasadzania i do mocowania elementéw prze-
noszenia (koto zebate, koto tancuchowe,
koto pasowe i.t.d) przy pomocy $ruby cen-
trujace;j.
Wat przektadni jest w tolerancji ISO k6. Klin
odpowiada normie DIN 6885.

6.4.2Przektadnia slimakowa / silnik z
watem drazonym i wpustem
klinowym.

a) Przektadnie z watem drgzonym nasadzane
sg bezposrednio na wat napedowy maszyny.
Przektadnie mozna przymocowa¢ do maszy-
ny poprzez kotnierz i ramig reakcyjne. Z
powodu skoénych naprezen tozyska przy
mocowaniu kotnierzowym przektadni, odchy-
lenie powierzchni mocowania kotnierza na
maszynie w stosunku do watu przektadni nie
moze przekroczy¢ 0,03/100 mm.
b) Wat drgzony jest w tolerancji ISO H7, klin
odpowiada normie DIN 6885. Wat maszyny
musi byé w tolerancji ISO k6 i powinien
posiada¢ gwint normy DIN 332. W wale
drgzonym zabudowana jest podktadka przez-
naczona na osiowe mocowanie przektadni
przy pomocy $ruby centrujgce;j.
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Nasadzanie przektadni na wat maszyny:

- Wat maszyny nasmarowac¢ pastg MOS2

- Wat drazony i wpust klina pokry¢ pasta prze-
ciw rdzy

- Przektadnig naciagna¢ przy pomocy $ruby
centrujagcej na wat maszyny

Unikaé¢ uderzen na wat przektadni !

Uwaga! Przektadnie nie montowaé bez
stosowania smaru, ponowne $cigganie
tej przektadni z watu maszyny w przypad-
ku awarii jest bardzo trudne.

Sciqganie przektadni z watu maszyny:
Przekfadnie $cigga sie osiowo przy pomocy
podkfadki i $ruby centrujacej. Jezeli
przektadnia nie daje sie z cigga¢ z watu mas-
zyny, nalezy stosowac oleje rozpuszczajgce
rdze.

6.4.3 Przektadnia slimakowa / silnik z
watem drazonym i pier$cieniem
zaciskowym

Wskazoéwki patrz punkt 6.4.2 a) i b)

Opis mocowania z pierscieniem zacisko-

wym patrz Techniczne Wskazoéwki “

Wskazowka montazu przektadni z watem

drgzonym i pierscieniem zaciskowym”

6.5 Montaz silnika na adapter
przektadni
Poprzez motoradapter MGS (kwadratowy lub
okragty kotnierz) jest mozliwo$¢ zabudowa-
nia silnikow elektrycznych w wykonaniu IEC
lub NEMA-C lub serwo silnikow réznych pro-
ducentow.
Uwaga! Przy =zabudowie silnika na
przektadnie prosze zapoznaé sie z
instrukcjg “Wskazéwka montazu silnika
na adapter przektadni”.

7. Uruchomienie

Uruchomienie musi zosta¢ przeprowadzone
przez wykwalifikowany personel.

Silniki w wykonaniu fabrycznym posiadajg
instrukcje potfaczenia elektrycznego w pusz-
ce elektrycznej. Wskazowki podtgczenia
prosze Scisle przestrzega¢. Dodatkowe infor-
macje sg podane na tabliczce identyfikacyj-
nej.

Uwaga! Uzwojenie silnika musi
zabezpieczone przez czujniki
wytaczniki termiczne !

Brak zabezpieczen termicznych wyklucza
gwarancje uzwojenia silnika.

Przed wiaczeniem silnika prosze sie
upewnié, czy...

- naped nie jest mechanicznie zabloko-
wany

- instalacja bezpieczenstwa wykonana
jest prawidtowo, roéwniez w przypadku
pracy prébnej !

- hamulec silnika jest otwarty.

byé
lub

8. Konserwacja i utrzymywanie w
dobrym stanie

8.1 Ogoblne wskazowki

Przektadnie $limakowe MGS Firmy STOBER
poprzez dobrg koncepcje wykonania, nie
wymagajg prac konserwacyjnych. Czesci,
ktore ulegajg systematycznemu zuzyciu (np.
wykfadziny cierne hamulca) muszg by¢ kon-
trolowane i konserwowane. Przestrzeganie
przepisodw instrukcji umozliwia zachowanie
gwarancji.

Uwaga! Podczas prac konserwacyjnych
nalezy zwrécié uwage na nie zamierzone
uruchomienie silnika. Czesci napedu nie
moga staé pod napieciem. Po zakoncze-
niu prac konserwacyjnych zabudowaé
ponownie wszystkie urzadzenia bezpiec-
zenstwa.

8.2 Smarowane

Przektadnie $limakowe/ silnik wymagajg zmi-
any oleju dopiero po przepracowaniu 5 tys
godzin.

Przektadnie posiadajg olej CLP PG ISO VG
460.

llos¢ oleju jest zalezna od wielkosci i
potozenia przektadni i jest podana na tablicz-
ce identyfikacyjnej.Patrz czes¢ 6.2 "Miejsce
zabudowania” i cze$¢ 6.3 "Odpowietrzenie”
Uwaga! Srodek smarowy na podstawie
POLYGLYKOL nie moze zosta¢ zmieszany
z olejem mineralnym.

9. Usunigcie zakiécenia

W przypadku awarii napedu mozna powiado-
mic:

- Przedstawicielstwo w Polsce STOEBER
POLSKA tel. 071/320 74 17.

- STOBER Service w Polsce tel. 024/2620264
Huber Technology Sp. z 0.0.

- STOBER Service w Niemczech tel. 0049
7231/582-190 (-191, -224 ,-225)

W bardzo pilnych przypadkach mozna powia-
domié 24 godzinny Service STOBER , tel.
0049 172/7 27 32 04.

10. Czesci zamienne

Czesci zamienne przekfadni sg opisane z
numeracjg w liscie ”Czesci zamienne
—przektadnia slimakowa/ silnik”.

STOBER -oddziat czesci zamiennych tel.
0049 7231/ 582-190 (-191, -224 ,-225), fax
0049 7231/582-234.

Wskazéwka: Do zabudowanych na
przektadni silnikbw asynchronicznych nie sg
dostarczane czesci zamienne. Dostarczamy
tylko w komplecie silniki razem z zabudo-
wanym zebnikiem.

W zamdéwieniu czesci nalezy podaé:

-nr. pozycji czesci na obrazku

-nr. okreslajacy typ przektadni (tabliczka
identyfikacyjna na przektadni)

-nr. fabryczny

Dodatkowe wskazowki

Listy czesci zamiennych nie sg instrukcjg
techniczng! Nie moze by¢ stosowana do
montazu przektadni.

Nalezy stosowac¢ tylko oryginalne czesci
zamienne firmy Stober. Jezeli uzytkownik nie
stosuje oryginalnych czes$ci zamiennych,
Firma Stober nie ponosi jakichkolwiek odpo-
wiedzialnoéci za powstate szkody.

11. Usuwanie odpadéw

Przy usuwaniu odpadéw prosze przestrzegac

odpowiednie przepisy:

- klasifikacja oleji urzywanych( n.p nie mies-
zanie z rozpuszczalnikiem, z farbami lub
Srodkami czyszczgcymi)

- Czesci przektadni w dalszym wykorzysta-
niu dzieli¢ na:

- ztom metali

- aluminium

- metale szlachetne( zebatki Slimakowe,
uzwojenia silnika)



	Strona 1
	Strona 2

