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Prosze zapozna¢ si¢ z tg instrukcja
obstugi przed rozpoczeciem
montazu i uruchomieniem !

1. 0Ogoblne wskazowki

Instrukcja zawiera ogolne informacje potr-
zebne do transportu, zabudowy, uruchomie-
nia, konserwacji itd. STOBER przektadni bez-
stopniowej RD11 oraz jej czesci sktadowe;j.
Uwaga! Przestrzeganie przepisow
instrukcji powoduje zachowanie gwaran-
cji.

Prosze $cisle przestrzegaé¢ wszystkie
wskazowki bezpieczenstwa i zagrozenia.

2. Dane techniczne

Dane techniczne napedu, oraz rodzaj oleju w
przektadni podany jest na tabliczce identyfi-
kacyjnej i na potwierdzeniu zamoéwienia.
Wymiary przektadni znajdujg sie w katalogu
STOBER, lub na specjalnie wykonanym
rysunku technicznym.

3. Budowa i sposdéb dziatania

STOBER przektadnie bezstopniowe RD11
razem z silnikiem sg jednostkg kompaktowa.
Bezstopniowa zmiana obrotéw przektadni
jest realizowana poprzez dwa systemy kota
ciernego skfadajgce sie z  stozka
nepedzajgcego i pierscienia obrotowego.
Poprzez pokretto reczne jest mozliwos¢ bez-
stopniowej zmiany obrotéw wyjsciowych
przektadni.

Regulacja obrotéw moze zosta¢ wykona-
na w postoju napedu!

Stusunek obrotéw w wykonaniu standarto-
wym wynosi 10: 1.

Poprzez dodatkowo dobudowanych stopni
przektadni walcowej lub dodatkowych
przektadni (MGS, WO ) zwieksza sie catkowite
przetozenie przektadni. Zabudowa przektadni
(potozenie watu wyjsciowego) moze byc¢
wspotosiowa, réwnolegta lub pod kgtem 90
stopni do watu napedzajgcego
maszyne.Mozliwo$¢ mocowania przektadni:
na tapach, kotnierzowo, lub wsuwana na wat
napedzajgcy maszyne.

Przenoszenie momentu w systemie kota cier-
nego jest realizowane poprzez suche zam-
kniecie sitowe pomiedzy stozkiem naped-
zajgcym i pierscieniem obrotowym.
Potrzebna sita docisku ( zalezna od potrzeb-
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nego momentu wyjsciowego) jest realizowa-
na w sprzagle z skosng krzywkg. W pracy
biegu luzowego napadu, przejmuje sprezyna
funkcje utrzymania najmniejszej sity docisku
systema kota ciernego.

4. Bezpieczenstwo

4.1 Odpowiednie stosowanie napedu
Przektadnie bezstopniowe Firmy STOBER sg,
skonstruowane wedtug podanych w katalogu
maksymalnych przecigzen i sit silnika. W celu
zachowania bezpieczenstwa pracy nalezy
stosowac¢ napedy, gdzie zostang zachowane
wszystkie wspoétczynniki pracy.

Jakiekolwiek przecigzenia przektadni sg trak-
towane jako “stosowanie nie odpowiednie”.
Wszelkie zmiany w napedach wykonane przez
uzytkownika, wykluczajg zachowanie gwaran-
cji i jakgkolwiek odpowiedzialno$¢ producen-
ta za powstate szkody.

Standartowe przektadnie bezstopniowe
mogg pracowa¢ w temperaturze otoczenia
+10°do +40°.

Uwaga! Wykonania specjalne przektadni
umozliwiaja rozszerzenie zakresu tempe-
ratur pracy.

(Temperatury réznigce sie od standardu
sg podane na potwierdzeniu zaméwie-
nia).

4.2 Mechaniczne, elektryczne i
termiczne zagrozenia

W zapobieganiu zagrozen przy zabudowie,

uruchomieniu, konserwaciji itd. mechanicz-

nych i elektrycznych urzgdzen, nalezy

odnies¢ sie do przepisow instrukcji.

Wat wyjsciowy przektadni musi by¢ zabez-

pieczony przed zagrozeniami mechaniczny-

mi!

Zapobieganie zagrozen elektrycznych, patrz

czes$¢ 7 "Uruchomienie”.

Dotknigcie korpusu przektadni przy

wysokich temperaturach pracy moze

spowodowac¢ oparzenia !

Uwaga! Przektadnie nie s samohamow-

ne. W pracach montazowych hamulca sil-

nika trzeba przestrzegaé przepiséow (np.

VBG 8 przebywanie pod cigzarami pod-

noszonymi) !

5. Transport, magazynowanie,
konserwacja
Naped jest w fabryce sprawdzony i przygoto-
wany do przesytki. Przy otrzymaniu napedu
prosze sprawdzi¢ wszystkie komponenty czy
nie sg uszkodzone. Jakiekolwiek uszkodzenia
nalezy zgtaszac firmie transportowej
Przy transporcie wewnetrznym nie rozpako-
wanych przektadni prosze uzywa¢ obudowe
przektadni lub dodatkowo dobudowanych
przektadni MGS.
Uwaga! Naped nie moze zosta¢ podnos-
zony na watku wyjsciowym, dobudowach
przektadni lub sruby pierscieniowej silni-
ka. Jakiekolwiek uderzenia na wat mogag
spowodowaé uszkodzenia uszczelnienia
przektadni i fozyska.

Przy dtuzszym magazynowaniu naped musi
by¢ w wykonaniu ” lakier w pomieszcze-
niach mokrych”.

Czesci nie konserwowane nalezy zakonser-
wowac¢ . Przy diuzszym magazynowaniu
napedow prosze zwréci¢ sie do firmy
Stoeber.

6. Montaz

6.1 Ogodlne wskazowki

Przed rozpoczeciem montazu usung¢ lak
ochrony na wale przektadni.Uwaga ! Nie
czysci¢ pierscieni uszczelniajgcych
rozpuszczalnikiem.

6.2 Miejsce zabudowania

Przektadnie bezstopniowe posiadajg zam-
kniety system i mogg zosta¢ montowane w
kazdej pozycji potozenia. Przy stosowaniu
dodatkowych stopni przektadni MGS prosze
przestrzegac instrukcje obstugi i mocowania
tych przektadni/ punkt 6.2.

W zastosowaniach w pomieszczeniach
mokrych trzeba stosowac¢ lakier specjalny
tzw.” lakier w pomieszczeniach mokrych”.
Uwaga! Zachowaé¢ dobra cyrkulacje
powietrza na przektadni.

6.3 Odpowietrzenie

Przektadnie bezstopniowe posiadajg zam-
kniety uktad i nie sg odpowietrzane.

Przy dobudowanych MGS-przektadniach
przstrzegac istrukcje obstugi tych przektadni.

6.4 Miejsce zabudowania, montaz
Konstrukcja mocowania przektadni na tapach
lub kotnierzowa musi by¢ mocowana sztywno
osiowo. W tym wypadku zapobiega to jakich-
kolwiek skos$nych naprezen obudowy
przektadni lub watu wyjsciowego.Gwint watu
wyjsciowego stuzy do naciggania, nasadzania
i do mocowania elementéw przenoszenia
(koto zebate, koto tancuchowe, koto pasowe
i.t.d) przy pomocy $ruby centrujace;j.

Wat przektadni jest w tolerancji ISO k6. Klin
odpowiada normie DIN 6885 Str.1.

Uwaga! Jakiekolwiek uderzenia na wat
moga spowodowacé uszkodzenia uszczel-
nienia przektfadni i tozyska.

7. Uruchomienie

Uruchomienie musi zosta¢ przeprowadzone
przez wykwalifikowany personel.

Silniki w wykonaniu fabrycznym posiadajg,
instrukcje potfgczenia elektrycznego w pusz-
ce elektrycznej. Wskazowki podtgczenia
prosze Scisle przestrzega¢. Dodatkowe infor-
macje sg podane na tabliczce identyfikacyj-
nej.

Uwaga! Uzwojenie silnika musi
zabezpieczone przez czujniki
wytaczniki termiczne !

Brak zabezpieczen termicznych wyklucza
gwarancje uzwojenia silnika.

byé
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Przed wigczeniem silnika prosze sie
upewnié¢, czy...

- naped nie jest mechanicznie zabloko-
wany

- instalacja bezpieczeinstwa wykonana
jest prawidtowo, réwniez w przypadku
pracy prébnej !

- hamulec silnika jest otwarty.

- kierunek obrotéw silnika jest
prawidtowy( w przypadku stosowania
blokady ruchu wstecznego)

8. Konserwacija i utrzymywanie w
dobrym stanie

8.1 0Ogodlne wskazowki

Przektadnie bezstopniowe Firmy STOBER
poprzez dobrg koncepcje wykonania, nie
wymagajg prac konserwacyjnych.Niezbedne
prace serwisowe prosze patrz “Wskazowki
montazu”. Czesci, ktore ulegajg systematy-
cznemu zuzyciu (np. wyktadziny cierne
hamulca) musza by¢ kontrolowane i konser-
wowane. Przestrzeganie przepisow instrukciji
umozliwia zachowanie gwarancji.
Serwispartner firmy STOBER stuzy do prze-
prowadzenia prac serwisowych i uruchomie-
nia.

Uwaga! Podczas prac konserwacyjnych
nalezy zwréci¢ uwage na nie zamierzone
uruchomienie silnika. Cze$ci napedu nie
mog3 sta¢ pod napigeciem. Po zakoncze-
niu prac konserwacyjnych zabudowaé
ponownie wszystkie urzadzenia bezpiec-
zenstwa.

8.2 System kota ciernego

Systemy kota ciernego nie wymagajg prac
konserwacyjnych .Wykonanie specjalne
stozka napedzajgcego i pierscienia obroto-
wego jest dostosowane do prac napedu przy
minimalnym zurzyciu pierscienia obrotowe-
go.

w przypadku poslizgu przektadni
(przektadnia nie przenosi momentu), piers-
cien jest zurzyty i musi by¢ wymieniony.
Jezeli pierscien obrotowy musi by¢ wymieni-
any, prosze przestrzegaé “WSKAZOWKI
TECHNICZNE” -wymiana pierscienia obroto-
wego przektadni RD11.

8.3 Smarowanie

Przektadnie bezstopniowe RD11 bez dodat-
kowych stopni walcowych (RD11-0 lub RD11-
1) posiadajg smarowanie dozywotne i nie
wymagajg prac konserwacyjnych.
Przektadnie bezstopniowe RD11 z dodatko-
wymi przektadniami MGS (oprécz przektadni
Slimakowej) posiadajg smarowanie dozywot-
ne i nie wymagajg prac konserwacyjnych.
Rodzaj i ilo$¢ oleju podane sg na tabliczce
identyfikacyjne;j.

W przypadku zabudowanej przektadni $lima-
kowej(MGS lub WO0) prosze przestrzegac
przepisy smarowania tych przekfadni.

Stare smary, odpady, przyzgdy do czyszcze-
nia trzeba odpowiednio usungg.

9.  Usunigcie zaktécenia

W przypadku awarii napedu mozna powiado-
mic:

- STOBER Service w Niemczech tel. 0049
7231/582-190 (-191, -224 ,-225)

- STOBER Service w Polsce tel. 024/3661560
Huber Technology Sp. z 0.0.

- Przedstawicielstwo w Polsce STOEBER
POLSKA tel. 071/320 74 17.

W bardzo pilnych przypadkach mozna
powiadomi¢ 24 godzinny Service
STOBER, tel. 0049 172/7 27 32 04.

10. Czesci zamienne

Czesci zamienne przektadni bezstopniowych
sg, opisane z numeracjg w liscie "Czesci
zamienne przektadni bezstopniowych RD11”
Wskazéwka: Dla zabudowanych silnikéw
asynchronicznych nie dostarczamy czes-
ci zamiennych. Mozliwo$é zamoéwienia
silnika razem z zgbnikiem.

W zaméwieniu czesci zamiennych prosze
podac:

-nr. pozycji czesci na obrazku

-nr. okreslajacy typ przektadni (tabliczka
identyfikacyjna na przektadni)

-nr. fabryczny

Listy czesci zamiennych nie sg instrukcja
techniczng! Nie moze by¢ stosowana do
montazu przektadni.

Nalezy stosowa¢ tylko oryginalne czesci
zamienne firmy Stober. Jezeli uzytkownik
nie stosuje oryginalnych czesci
zamiennych, Firma Stober nie ponosi
jakichkolwiek odpowiedzialnosci za pow-
state szkody.

11. Usuwanie odpadow

Przy usuwaniu odpadow prosze przestrzegac

odpowiednie przepisy:

- klasifikacja oleji urzywanych( n.p nie mies-
zanie z rozpuszczalnikiem, z farbami lub
Srodkami czyszczgcymi)

- Czesci przektadni w dalszym wykorzysta-
niu dzieli¢ na:

- ztom metali

- aluminium

- metale szlachetne( zebatki slimakowe,
uzwojenia silnika)




