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1 Uwagi ogolne

Niniejsza instrukcja obstugi (1A) stanowi integralng czes¢ bezstopniowej przektadni ,plaromaster®”, zwanej w
dalszym tekscie przekiadnia.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac stale w poblizu przektadni.

Doktadna znajomos¢ instrukcji obstugi zapewnia bezpieczng i bezawaryjng eksploatacje przektadni dzieki
mozliwosci unikania btedéw eksploatacyjnych i zastosowan niezgodnych z przeznaczeniem.

W interesie podmiotu eksploatujacego przektadnie lezy zatem, aby instrukcja obstugi zostata przeczytana,
zrozumiana i byta we wszystkich punktach stosowana przez osoby odpowiedzialne za jej transport, montaz i
obstuge wzglednie stosowanie.

Odnosnie silnikdw, sprzegiet, silnikdéw hamujacych, przektadni redukcyjnych i przenoszacych oraz innego
wyposazenia dodatkowego, zamontowanego na przekiadni, przestrzega¢ nalezy oddzielnych instrukciji,
dostarczonych wraz z tymi urzadzeniami.

Odnosnie zastosowanej fabrycznie na przektadni bezstopniowej planetroll® przektadni planetarnej
Jplanetdrive® nie ma oddzielnej instrukcji obstugi, poniewaz zostata ona dostosowana do przektadni
bezstopniowej z uwzglednieniem wystepujacych obcigzen i jest bezobstugowa.

Wymienione przektadnie planetarne w powigzaniu z przektadnig bezstopniowa ,plaromaster®” spetniajg
wszystkie warunki ATEX. Wskazania niniejszej instrukcji obstugi stosowac¢ nalezy w tym wzgledzie, zgodnie
z ich znaczeniem, rowniez w odniesieniu do przektadni planetarnej.

Opisana tutaj przektadnia wzglednie naped zgodne sg z poziomem techniki obowigzujacym w chwili druku

niniejszej instrukciji.

Majac na wzgledzie dobro rozwoju racjonalizacyjnego zastrzegamy sobie prawo do dokonywania w niej zmian,
ktore przy zachowaniu istotnych cech urzadzenia uznane zostang za celowe dla podniesienia jego wydajnosci i
bezpieczenstwa przektadni lub napedu.

Prawa autorskie do instrukcji obstugi zachowuje planetroll GmbH & Co. KG, Munderkingen.

Instrukcja niniejsza nie moze by¢ bez naszej zgody ani w catosci, ani czesciowo powielana, w sposob
nieuprawniony wykorzystywana w celach konkurencyjnych lub oddawana do dyspozycji osobom trzecim.
Zmiany lub uzupetnienia niniejszej instrukcji moga by¢ dokonywane wytacznie przez nas, w przeciwnym

razie wygasa prawo do jakichkolwiek gwarancyjnych.

Nie bierzemy odpowiedzialnosci za szkody i zaktocenia eksploatacyjne, bedace nastepstwami nie

rzestrzegania instrukcji obstugi
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1.1 Instrukcja bezpieczenstwa
Prosimy o bezwzgledne stosowanie sie do nastepujgcych oznaczen wskazujgcych na
zagadnienia bezpieczehstwa i wazne informacie!

Niebezpieczenstwo!
Zagrozenie dla zycia ludzkiego i obrazen

Niebezpieczenstwo!
Wazne wskazowki w sprawie ochrony przed wybuchem

Niebezpieczenstwo!
Zagrozenie ze strony energii elektrycznej

Mozliwo$¢ uszkodzenia urzadzenia /
zalecana szczegolna ostroznosé

Wskazowka!

&
A\
i)

Przydatne informacje

1.2  Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Przektadnie bezstopniowe ,plaromaster® “ przeznaczono do zastosowania w urzgdzeniach

@ przemystowych. Speniajg one wymogi ochrony przed wybuchem zawarte w Wytycznej 94/9/EG (ATEX
95) dla kategorii podanej na tabliczce znamionowej. Danych technicznych na tabliczce znamionowej

@ nalezy bezwzglednie przestrzegac. Nie wolno eksploatowac¢ przektadni, ani napedu poza podanymi tam
granicami wydajnosci. Odmienne warunki eksploatacyjne wymagaja nowych uzgodniern umownych.
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2 Instrukcja bezpieczenstwa

- Zadnym pracom zwigzanym z umieszczaniem, montazem, podigczaniem elektrycznym, uruchamianiem ,

serwisowaniem, utrzymaniem ruchu, czy tez naprawami nie moga towarzyszy¢ warunki grozace wybuchem.

Mieszanki lub wybuchowe stezenia kurzu w potaczeniu goracymi, znajdujgcymi sie pod napieciem i

poruszajacymi sie czesciami maszyny elektrycznej moga powodowac ciezkie lub $miertelne obrazenia. Wszelkie
P prace przy przektadni moze wykonywac wytacznie wykwalifikowany personel. Podmiot eksploatujacy urzadzenie

jest odpowiedzialny za to, aby osoby, ktérym powierzono montaz, eksploatacje, konserwacje i serwisowanie oraz

utrzymanie ruchu przeczytaly, zrozumialy i przestrzegaly we wszystkich punktach instrukcje obstugi, co na celu

B bBPBPBep b

zapobieganie zagrozeniom dla zycia i zdrowia uzytkownikdw i 0s6b trzecich;
zapewnienie bezpieczenstwa eksploatacyjnego przektadni i zwigzanych z nig
komponentéw.

wykluczenie przestojow i obcigzania srodowiska naturalnego z powodu btednego
postugiwania sie urzgdzeniem.

Wszelkie prace przy przekfadni wykonywac¢ wolno wytacznie, gdy jest ona
unieruchomiona. Naped pozbawiony jest napiecia i zabezpieczony przed mimowolnym
wigczeniem. W miejscu uruchamiania nalezy umiescic¢ tabliczke z informacja, z ktérej
wynika, ze w danym momencie przy napedzie wykonywane sg okreslone czynnosci.

Nalezy przestrzega¢ informacji umieszczonych na napedzie, np. na tabliczce
znamionowej. Nalezy chronic je przed brudem i farbami. Tabliczki brakujace nalezy
uzupetniac.

Obudowa przektadni moze sie nagrzewac. Dotkniecie gota dtonig wywota¢
niekontrolowane reakcje przestrachu lub prowadzi¢ do poparzenia.

Uwaga: Nie stosowac¢ do podnoszenia!
Przektadnia nie jest samohamowna.
Nie nadaje sie do wykonywania prac zwigzanych z podnoszeniem.

Wszelkie prace nalezy wykonywaé z nalezytg starannoscia, skrupulatnie i majac na
uwadze punkt widzenia ,bezpieczenstwa"“.

W trakcie transportu, montazu i demontazu, obstugi oraz konserwaciji i serwisowania
nalezy przestrzega¢ odnosnych przepisow w sprawie bezpieczenstwa pracy i ochrony
Srodowiska.

Nalezy natychmiast unieruchomic¢ silnik napedowy, jesli w trakcie eksploatacji
stwierdzone zostang jakiekolwiek zmiany, jak np. podwyzszona temperatura
eksploatacyjna, czy nie spotykane dotad odgtosy przektadni.
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W razie montazu napedu do urzadzen lub instalacji, ich producent jest zobowigzany
przepisy, wskazowki i opisy zawarte w niniejszej instrukcji uwzglednié w swojej instrukcji
obstugi.

W razie wymiany plynu trakcyjnego, ptyn zuzyty nalezy zebra¢ do odpowiedniego
naczynia. Rozlany plyn trakcyjny nalezy natychmiast usunag¢, stosujac srodki wigzace
oleje. Zuzyte plyny trakcyjne, podobnie, jak srodki wigzace oleje i Scierki zastosowane do
czyszczenia nalezy utylizowa¢ zgodnie z odpowiednimi warunkami odnoszacymi sie do
ochrony srodowiska.

Opis przektadni

Przekdadnia ,plaromaster® jest bezstopniows, regulowana przekiadnig kulkowo-rolkowa,
@ Zywonosé lozysk na wale napedowym i wale odbioru mocy wynosi minimum 20.000
roboczogodzin. Predkos¢ obrotowa odbioru mocy mozna regulowac, az do
predkosci zerowej

Dane techniczne

4.1 Tabliczka znamionowa — dane wydajnosciowe

Tabliczka znamionowa przektadni zawiera najwazniejsze dane techniczne. Dane te, jak
@ réwniez uzgodnienia umowne wyznaczajg granice dla uzytkowania, jakie mozna

okresla¢ zastosowaniem zgodnym z przeznaczeniem.

Wersja ATEX przekiadni bezstopniowej

Oznaczenie typu planetroll

Numer produkcyjny

| 4. | 5. Miejsce montazu (patrz takze schemat
| 7. napelniania plynem trakcyjnym)

] | 9. Predkos¢ obrotowa napedu [1/min]

- - — - Zakres predkosci obrotowych [1/min]
Uwaga: Bezwzglednie przestrzegad instrukcii Cﬂ .
Attention: Manual must be strictly observed. Maleyr'ne}lny moment.obrotowy wzakresie

predkasci obrotowych; moment obrotowy przy

maksymalnej predkosci obrotowej
8.  Oznaczenie plynu trakcyjinego
9.  llos¢ napekniania

Rlansmalt

89597 Munderkingen

Eal S

S I

No o

42 Obudowa
Obudowa przektadni wykonana zostala z aluminiowego odlewu piaskowego. Pokrywe obudowy
@ wykonano z aluminium wykonanego procedurze odlewania ciggtego.
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4.3 Plyn trakcyjny
Uwaga: Plyn trakcyjny nie jest zwyktym przektadniowym olejem smarowym!
@ Przektadniowe elementy przeniesienia mocy pokrywane sg plynem trakcyjnym zanurzeniowo przy
poziomej pozycji zamontowania. W przypadku pionowej pozycji zamontowania elementy te pokrywane
s zanurzeniowo oraz poprzez rozpylang mgietke. Zewnetrzne tozyska watu zostaty nasmarowane w

sposOb bezobstugowy na catkowity czas ich eksploataciji.

4.4  Pierscienie uszczelniajace walu
Promieniowe pierscienie uszczelniania watu na wejsciach i wyjsciach zapobiegaja wydostawaniu sie z

przektadni ptynu trakcyjnego i przedostawania sie do srodka zanieczyszczen. W zaleznosci od
przewidywanych temperatur pierscienie wykonane sa materialdw odpormych na temperature o zakresie

zastosowania od —20°C do +200°C.

45 O —ringi
Pokrywa przektadni na kotnierzu uszczelniona jest o-ringiem z materialéw odpornych na temperature o
@ zakresie zastosowania od —20°C do +200°C.

4.6 Przechowywanie
@ Wszystkie waty fozyskowane sg tozyskami tocznymi. Zaopatrzono je w smar na caly okres ich uzytkowania.

4.7  Chlodzenie
Powierzchnie zewnetrzng przektadni przystosowano do odprowadzania ciepta konwekcyjnego i

wypromieniowywanego (ciepto podczerwone).

Wazna jest tu zatem dbato$¢ o czysto$¢ powierzchni przektadni.

4.8 Lakierowanie
Przektadnia otrzymata podstawowa, odporna na temperature powtoke lakierniczg. Dla

spetienia indywidualnych zyczen Klientow do dyspozycja stojg najrozmaitsze

odcienie kolorystyczne palety RAL.
Przy wtérnym lakierowaniu przektadni pierscienie uszczelniajgce watéw oraz waly napedowe i waty

odbioru mocy nie moga mie¢ stycznosci z lakierami, farbami, czy rozpuszczalnikami. Powierzchnie
tworzyw sztucznych podlegajace tarciu uwarunkowanemu wzgledami eksploatacyjnymi moga
natadowywac sie elektrostatycznie. Warstwa lakiernicza, przy eksploatacji w strefie 21 i 22 (kurz) nie

moze przekracza¢ 200 mm.

DOKU SekGF-146-TPL, BA MR ATEX Rev.06, Stan na dzien 19.06.2007 Strona 7 z 14, Im



5

6

Magazynowanie przektadni

Odnosnie przechowywanie nalezy przestrzegac nastepujacych punktow:

- Przekladnie nalezy zabezpieczy¢ przed upadnieciem.

- Nie powleczone powierzchnie kontaktowe i waty nalezy lekko naoliwic.

- Przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych.

- Temperatura bez gwattownych wahan w zakresie -5°C do +50°C.

- Wozgledna wilgotno$¢ powietrza, ponizej 60 %.

- Unika¢ bezposredniego nastonecznienia lub $wiatta UV.

- W poblizu nie moga sie znajdowac¢ materialy agresywne, lub korodujace.
- Unika¢ wstrzasow i drgan.

Usytuowanie przektadni

6.1 Kontrola przektadni

Nalezy dokona¢ oceny przektadni i wolno ja zamontowac tylko wowczas, jesli nie wykazuje ona zadnych
uszkodzen spowodowanych magazynowaniem i transportem. Szczegdlng uwage nalezy zwr6ci¢ na

pierscienie uszczelniajgce watow.

6.2 Przygotowanie do posadowienia

£x)

Nalezy uwzgledni¢ fakt, ze komponenty i silniki napedowe zamontowane na przektadni, musza rowniez
zapewnia¢ zgodnos¢ z ATEX-, jesli przektadnia lub napedy eksploatowane bedg w otoczeniu szczegdlnie
chronionym przed wybuchami.

W zwigzku z tym, ze bledny kierunek obrotéw moze powodowaé uszkodzenia, badz zagrozenia, nalezy
ustali¢ wtasciwy kierunek obrotow watu odbioru mocy poprzez rozruch prébny napedu w stanie nie
sprzezonym i zabezpieczy¢ dla pozniejszej eksploatacii

W poblizu przektadni nie moga znajdowac sie zadne materialy agresywne lub ulegajace korozji , ktére
moglyby atakowa¢ metal, ptyn trakcyjny, smar lub elastomery.

Odnosi sie to takze do pozniejszej eksploatacii.

6.3 Usytuowanie przektadni

€

Posadowienie przektadni musi uwzgledniaé, ze otaczajgca atmosfera nie moze by¢ wybuchowa.
Fundament lub element budowlany, na ktérym bedzie mocowana , powinien by¢é mozliwie odporny na
drgania, nie narazony na skrecenia i rowny. Strone robocza nalezy starannie wyosiowac i unikaé
naprezen obudowy oraz oczys$ci¢ zabrudzenia na powierzchniach mocowania.

tatwo dostepne elementy wirujgce nalezy zastonic.

Aby unikng¢ nadmiernego nagrzewania sie przektadni, nalezy przy posadowieniu zwréci¢ na nastepujace

zasady:

1. Zapewnic¢ nie zaktdcony przeptyw powietrza ze wszystkich stron przektadni.

2. Przewidzie¢ wystarczajace wolne przestrzenie naokoto przektadni.

3. Powietrze chtodzace wentylatora silnika przektadni musi bez zakiocen doptywaé¢ do
przekiadni.

1. Nie nalezy instalowac oston, czy obud6w przektadni
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Nie naraza¢ przektadni na rozgrzanie przez bezposrednie nastonecznienie.
Nie doprowadza¢ do przektadni cieptego powietrza odlotowego innych urzadzen.
Fundament lub element budowlany, na ktérym zamocowana jest przektadnia nie moze w
trakcie eksploatacji odprowadzac ciepta na przekiadnie.

8. Unika¢ roznoszenia kurzu w strefie pracy przektadni.

6.4 Montaz

Montazu elementéw napedowych oraz odbioru mocy jak np. piast sprzegtowych na wale
A napedowym i wale odbioru mocy przekiadni, nalezy dokonywa¢ odpowiednim przyrzadem do ich

mocowania, aby nie dopusci¢ do oddziatywania na przektadnie jakichkolwiek, szkodliwych sit
osiowych . Pod zadnym pozorem nie jest dopuszczalne nabijanie piast przy pomocy mtotka. na wale
napedowym i wale odbioru mocy umieszczono nakietki, przeznaczone do mocowania piast. Montaz
piasty jest znacznie utatwiony, jesli zostanie ona wczesniej powleczona smarem lub rozgrzana do
100°C.
Elementy napedowe i odbioru mocy, jak np. napedy pasowe muszg zosta¢ zaopatrzone w ostony
przed dotknigciem.

Doprowadzenie sit poprzecznych nalezy usytuowac tak blisko przektadni, jak to tylko mozliwe.

6.5 Montaz silnika napedowego
Do napedzania przektadni wolno stosowac tylko silniki zgodne z normami IEC, mieszczace sie
A kategorii wystarczajacej dla sfery ATEX zgodnie z dany tabliczki znamionowe;j silnika.
Ponad to w przypadku przekfadni kategorii ATEX 2D silnik musi charakteryzowac¢ sie klasg ochrony
@ przynajmniej IP6X.
Przytacza elektryczny muszg spetnia¢ wymogi obowigzujgcych przepisow i zostaé wykonane przez
wykwalifikowany do tego personel (Regulacje w sprawie personelu wykwalifikowanego wg DIN VDE
0105 lub IEC 364).
Podtaczenie silnika: w przypadku silnikéw zamontowanych fabrycznie schemat potaczen
elektrycznych wraz z przepisami z zakresu bezpieczenstwa znajduje sie w skrzynce zaciskowej.
Podane tam wskazowki i zasady bezpieczenstwa musza by¢ doktadnie przestrzegane!
Dalsze dane mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej silnika i ewentualnie inny zainstalowanych
komponentéw.

Uwaga!  Przed uruchomieniem przektadni nalezy sie upewni¢, ze
1. naped nie dziata przeciwnie do bloku;
2. ewentualne hamulce SA wentylowane;
3. wszelkie urzadzenia ochronne i zabezpieczajace zostaly poprawnie zainstalowane;
réwniez na czas eksploatacji prébnej,
4. kierunek obrotéw napedu jest poprawny.
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6.6 Dopuszczalne obcigzeniem watu odbioru mocy

Punkt przytozenia obcigzenia pokrywa
sie ze srodkiem watu odbioru mocy.

Wartosci FrR uwzgledniaja 30 %

obcigzenia osiowego.

Jesli doprowadzenie sity odsrodkowej FrR nie lezy
w $rodku watu odbioru mocy, to wartosci

dopuszczalnych sit ulegaja zredukowaniu (x >

L»/2) lub podwyzszeniu (x < Ly/2).

Punkt przytozenia obcigzenia
na wale odbioru mocy przekfadni :

FA = dopuszczalna sita osiowa
Fr = dopuszczalna sita odsrodkowa
L, = Dlugo$¢ watu

X = odstep

Dopuszcqune obcigzenie
Typ watu odbioru mocy FR. Ciezar
Normalny wzmocniony ok. kg
N
MR 1 250 300 2,5
MR 3 370 500 6
MR 5 600 800 11
MR 7 700 1000 20
MR 9 900 1300 38
MR11 2100 3700 107
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7

Uruchomienie

7.1 Kontrola ptynu trakcyjnego przed uruchomieniem
Przed uruchomieniem nalezy skontrolowac¢ stan ptynu trakcyjnego. W tym celu nalezy odiaczyc
A zasilanie napieciem silnika przekfadni i zabezpieczy¢ przed mimowolnym wigczeniem. Nalezy przy
tym uwzgledni¢ pozycjg zamontowania (patrz schemat ilosci napetniania ptynu trakcyjnego). Stan
@ maksymalny to dolna krawedz otworu gwintowego $ruby kontrolnej ptynu trakcyjnego.
Jesli z otwartego otworu gwintowego $ruby kontrolnej nie wycieka ptyn trakcyjny, to nalezy go tak
diugo dolewaé, az jego poziom nie osiagnie dolnej krawedzi sruby kontrolne;.

Poziom ptynu trakcyjnego nalezy kontrolowac co kwartat (co trzy miesigce). Podstawa jest
tu schemat wielkosci napetnienia ptynem trakcyjnym.

7.2  Kontrola ptynu trakcyjnego po uruchomieniu

Py Pierwszego dnia po uruchomieniu, a nastepnie 1x w tygodniu nalezy dokonywa¢ kontroli wizualnej
] A ewentualnych wyciekow.

iEI:: Przy ewentualnym stwierdzeniu wyciekéw przektadnie nalezy natychmiast unieruchomic i
skontaktowac sie z planetroll® .

Kontrolujgc:
1. nalezy odtaczy¢ zasilanie napieciem silnika przektadni i zabezpieczy¢ przed niezamierzonym
A wigczeniem;
poziom oleju nalezy wykonywaé to wytgcznie na przekiadni unieruchomionej i wystudzonej;
wykreci¢ — odpowiednio do rodzaju konstrukcji — Srube kontrolng plynu trakcyjnego.
Sruby lub uszczelnienie uszkodzone nalezy wymienic.

7.3  Temperatura powierzchni przektadni

N Przektadnia jest przystosowana do pracy ciagtej z temperaturg powierzchni
J _ wynoszacg 95°C.

Przektadnie planetroll® mozna na krétko obcigza¢ o wielokrotno$ci znamionowego momentu
obrotowego.

W zaleznosci od ilosci odebranej mocy, predkosci obrotowej i pozycji montazowej
dopuszczalne na krétkie odcinki czasu temperatury powierzchni wnoszace 115°C.
Dopuszczalna temperatura otoczenia przektadni wynosi :

-10°C do +40°C.

Przektadnia moze by¢ montowana tylko w zamowionej pozycji montazowej.

W razie zmiany pozycji montazowej zmienia sie ilos$¢ ptynu trakcyjnego.

Zmiana pozycji montazowej moze zosta¢ dokonana tylko w porozumieniu z planetroll®.

W przypadku zmiany dokonanej bez uprzedniego uzgodnienia i zezwolenia ze strony planetroll®,
powoduje wygasniecie dopuszczenia ATEX i prawa do jakichkolwiek roszczen gwarancyjnych .
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W trakcie eksploatacji nalezy kontrolowaé przektadnie pod katem ewentualnej podwyzszonej
temperatury jej powierzchni i zmiane dzwiekéw towarzyszacych jej pracy.

Przy stwierdzeniu jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy natychmiast unieruchomi¢ przektadnie
wzglednie jej naped i skontaktowac sie z planetroll®.

Od czasu do czasu nalezy kontrolowac¢ temperature powierzchni przektadni.

Nalezy uwzgledni¢ fakt, ze nawet tylko nieznacznie zmienione warunki otoczenia i posadowienia,
np. ciasnota miejsca zamontowania, w poréwnaniu z warunkami ze zgtoszonych danych (lista
kontrolna planetroll ATEX), moze w sposoéb istotny wptywac¢ na relacje temperaturowe.

7.4  Kontrola przektadni
Przy uruchomieniu prébnym i maksymalnym obcigzeniu przektadnie nalezy skontrolowaé pod

katem:
@ - nienormalnych odgtoséw np. podobnych do mielenia, stukania lub szlifowania;
- nienormalnych wibracji, drgan i ruchow;
- powstawanie mgietki lub dymu;
Po rozruchu prébnym przektadni nalezy skontrolowa¢ réwniez pod katem ewentualnych
wyciekOw.
W razie stwierdzenia jakichkolwiek niepokojacych zjawisk w trakcie opisanych kontroli nalezy
unieruchomi¢ naped i poinformowac o nich planetroll®.

7.5 Lista kontrolna uruchomienia

Przed uruchomieniem nalezy skontrolowaé¢ w obszarze zewnetrznym:

:E :j 1. Dostawe skontrolowa¢ natychmiast po jej otrzymaniu pod katem ewentualnych szkod
X transportowych, o ktérych nalezy bezzwiocznie poinformowaé przewoznika.

2. Poprawnos¢ ponizszych maksymalnie dopuszczalnych danych na tabliczce znamionowej
przekfadni ze stanem faktycznym zewnetrznego obszaru zastosowania w miejscu
eksploataciji:

- Grupa urzadzen

- Kategoria zewnetrzna

- Strefa zewnetrzna

- Klasa temperaturowa

- Maksymalna temperatura powierzchni

3. Pewnos$¢, ze montazowi przektadni nie towarzyszy atmosfera grozaca
wybuchem.

4. tatwg dostepnosc wszystkich srub spustowych i kontrolnych ptynu trakcyjnego.

5. Poprawnos¢ danych na tabliczce znamionowej silnik w odniesieniu do faktycznych

warunkow otoczenia w miejscu eksploatacii.
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8 Serwisowanie i utrzymanie ruchu
8.1 Dane serwisowe

8.2 Czestotliwosé dokonywania przegladéw i serwisowania

Po uruchomieniu nalezy co 5000 roboczogodzin dokonywaé¢ wymianu ptynéw trakcyjnych przektadni
A’ bezstopniowych .
W przypadku przektadni bezstopniowych planetroll® wolno stosowac wytagcznie syntetyczne pltyny

trakcyjne zgodnie z danymi podanymi na tabliczce znamionowej umieszczonej na samej przektadni.

Uwaga! Ptynéw trakcyjnych nie wolno miesza¢ mineralnymi olejami smarnymi lub
innymi olejami syntetycznymi.
Juz tylko nieznaczna ilo$¢ oleju smarnego domieszana do ptynu trakcyjnego
prowadzi do spadku wydajnosci mocy, nieodwracalnych uszkodzen elementéw
przeniesienia mocy w przektadni , a przez to do awarii i przestoju catosci
przekiadni.

8.3  Prace przegladowe i serwisowe
Z obudowy przektadni nalezy regularnie usuwac zbierajaca sie tam warstwe kurzu. .
Warstwa ta nie moze przekracza¢ swa gruboscig 5mm.

{Ex)
- Kurzu tego nigdy nie wolno zdmuchiwa¢ (niebezpieczenstwo powstawania mieszanki powietrza i
@ kurzu) a jedynie $ciera¢ z odrobing wilgoci (bez rozpuszczalnikéw).Czyszczenie nalezy wykonywaé na

zimnej przektadni.
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9 Schemat napetniania ptynem trakcyjnym

llos¢ napetniania ptynem trakcyjnym zalezna jest od pozycji zamontowania i oznaczona jest cyframi 1, 2, 3,4 ,51 6.

Objasnienia symboli

¥S$ruba wlewowa
¥Sruba kontrolna
®Sruba soustowa

Wielkosci napetniania ptynem trakcyjnym plaromaster®
Wielkosé Poz. montazowa |Wielkosci napetniania[ml] | Ptyn trakcyjny
MRV 1,2,3,4,56 Zywotnos¢ - napetnienie ptynem trakcyjnym (15 ml)
MR1 1,2,3,4,5 6 70
MR3 1,3,56 160
2 180
4 230
MR5 1,3 300
2 370
4 500
56 320 Rodzaj ptynu
MR7 1,356 500 .
trakcyjnego
2 750 zgodnie
4 820 tabliczka znamionowag,
MR9 1,5,6 850 na
2 1130 kazdej przektadni
3 800 bezstopniowej
4 1300
MR11 1,2 3200
3 1700
4 4400
56 2500
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