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Podzespoły i kompleksowe

rozwiązania aplikacyjne

Wtyk zabezpieczający

modułu bezpieczeństwa.

Motion Controller MC6.

Wykonanie jako komputer w szafie 

sterowniczej (montaż na szynie DIN).

Motion Controller MC6.

Wykonanie jako komputer z ekranem

dotykowym.

Motion Control wiele ułatwia i

umożliwia cały szereg nowych

zastosowań

Zintegrowanie wszystkich funkcji

sterowania napędami w jednym

cyklu programu znacznie ułatwia

programowanie kilku osi.

W przypadku kompleksowych, prze-

platających funkcji automatyzacyj-

nych z dużymi wymaganiami w

zakresie pozycjonowania lub usta-

wiania zastosowanie sterownika

Motion Controller jest jednym z pod-

stawowym warunków do realizacji

takich zadań (Embedded Systems).

Integracja układów sterowania

napędów oraz technologii napę-

dów

Motion Controller MC6 umożliwia

realizację szczupłych rozwiązań w

procesie wygodnego i komfortowego

projektowania techniki napędów.

Oprócz szerokich kompetencji w za-

kresie automatyzacji, firma STOBER

posiada wieloletnie doświadczenie

w zakresie optymalnego dobierania

każdej osi w kompletnym systemie.

Wykonanie jako komputer z

ekranem dotykowym

Szczególne zalety wersji z panelem

jako wizualnego interfejsu użytkow-

nika są widoczne w przypadku zasto-

sowań wymagających parametryzacji,

co odpowiada nowoczesnej formie

komfortowej interakcji.

Ten interfejs użytkownika oferuje

następujące możliwości:

� Duży wybór przygotowanych 

elementów wizualizacji.

� Tworzenie ekranów obsługi w na-

rzędziu IEC-61131-3 ze zintegro-

wanym edytorem, wizualizacji.

� Ponowne wykorzystanie komplet-

nego ekranu obsługi jako indywi-

dualnego elementu wizualizacji.

� Możliwość tworzenia instancji z 

kompleksowych elementów wi-

zualizacji przez interfejs do prze-

kazywania parametrów.

Centralne uruchamianie aplikacji 

wieloosiowych CODESYS.

Praca wieloosiowa STOBER. Napęd zębatkowy

ZTRS-PH(A), ZTRS-PHV(A), ZTRS-PHQ(A).

Inne wykonania

ZTR-PH(A), ZTR-PHV(A), ZTR-KS.

ZR-PH(A) i ZR-KS

(montaż zębnika na wale z kołnierzem).

Sterownik z dwurdzeniowym 

32-bitowym procesorem otwiera

nowy wymiar precyzji ruchu

Dzięki zastosowaniu enkoderów

cyfrowych EnDat® 2.2 digital możliwe

jest oznaczanie ok. 33 milionów po-

zycji na obrót. 32-bitowy dwurdze-

niowy procesor sterownika napędu

SD6 przetwarza dane enkoderów z

najwyższą dokładnością i szybkością.

Wartości regulacji pozycji, prędkości

oraz momentu obrotowego lub siły

na serwoosiach są obliczane z czasem

cyklu wynoszącym 62,5 μs (16 kHz).

Umożliwia to bardzo wysoką dyna-

mikę i precyzję napędów dzięki mini-

malnym czasom ustawiania szybkich

zmian wartości zadanej i reakcji na

skoki obciążenia.

Napędy zębatkowe dla przemy-

słu maszynowego, robotów i au-

tomatyzacji

Napędy liniowe z zębatkami wystę-

pują w różnorodnych zastosowaniach. 

Dopuszczalny luz wzdłużny zespołu

zębnika i zębatki zależy przede

wszystkim od luzu w przekładni, śred-

nicy zębnika napędowego oraz wy-

konania i klasy jakościowej zębatki.

Na bazie wykonań wału i luzu obro-

towego odpowiedniej przekładni

firma STOBER oferuje systemy zę-

bników do montażu na wałach z

kołnierzem oraz dodatkową wersję

do przekładni z wałem litym.

Do dokładnego montażu przekładni

zębnikowych dostarczane są regulo-

wane systemowe płyty montażowe.

Modułowa elastyczność i opcje

Regulator napędów SD6 odznacza

się sprawdzoną modułową architek-

turą płytek z uniwersalnymi opcjami.

Pozwala to na optymalne ukształ-

towanie każdej osi systemowej w

zintegrowanej całości.

Zintegrowane jest wysterowanie ha-

mulca postojowego 24 V (< = 2,5 A).

Już wersja standardowa oferuje

funkcję Safe Torque Off (STO), sta-

nowiącą niezużywający się, całko-

wicie elektroniczny interfejs.

Wszystkie funkcje bezpieczeństwa

zostały opracowane wspólnie z firmą

Pilz GmbH & Co. KG.

Nowy układ sterowania osi pre-

cyzyjnych o wysokiej dynamice

Ultrakompaktowy i wydajny ste-

rownik Motion Controller MC6 jest

optymalnie dostosowany do pracy

w środowisku programistycznym

AutomationControlSuite AS6 firmy

STOBER. 

Przekonujące wyposażenie tech-

niczne:

� Dzięki wydajnemu chłodzeniu 

konwekcyjnemu nie jest wyma-

gany wentylator. 

� System operacyjny Windows 

umożliwia instalację własnego 

oprogramowania. 

� Jako medium pamięci można 

używać wymiennej karty CFast 

o bardzo wysokiej prędkości 

odczytu i zapisu. 

� Brak utraty danych w razie 

awarii zasilania 24 V.

� Można wykorzystywać panele 

HMI innych producentów.

System serwisowy STOBER

System serwisowy STOBER obej-

muje 38 kompetentnych partnerów

w Niemczech. 

Po uruchomieniu i szybkim usunię-

ciu problemów zatroszczymy się

także o doradztwo technologiczne

w konkretnych sytuacjach.

Infolinia serwisowa STOBER 

+49 7231 582-3000

Specjaliści serwisowi STOBER są

osiągalni przez całą dobę, chętnie

udzielając kompetentnej pomocy i

wsparcia w razie konieczności ser-

wisowania i albo na miejscu, albo

telefonicznie wdrażają odpowiednie

natychmiastowe środki zaradcze.

Ponadto firma STOBER oferuje

zdalny serwis konserwacji swoich

regulatorów napędów.

Sieć serwisowa STOBER

Pomoc i serwis aplikacji na całym

świecie są gwarantowane przez

STOBER INTERNATIONAL SERVICE

NETWORK.

Ponad 80 wydajnych partnerów

serwisowych w 39 krajach współ-

pracuje z firmą STOBER.

STOBER AUSTRIA
www.stoeber.at
+43 7613 7600-0
sales@stoeber.at

STOBER CHINA
www.stoeber.cn
+86 10 6590 7391
sales@stoeber.cn

STOBER FRANCE
www.stober.fr
+33 4 78.98.91.80
sales@stober.fr

STOBER GERMANY
www.stoeber.de
+49 7231 582-0
sales@stoeber.de

STOBER ITALY
www.stober.it
+39 02 93909570
sales@stober.it

STOBER JAPAN
www.stober.co.jp
+81 3 5395 6788
sales@stober.co.jp

STOBER SOUTH EAST ASIA
www.stober.sg
+65 65112912
sales@stober.sg

STOBER SWITZERLAND
www.stoeber.ch
+41 56 496 96 50
sales@stoeber.ch

STOBER TAIWAN
www.stober.tw
+886 2 2216 3428
sales@stober.tw

STOBER TURKEY
www.stober.com
+90 212 338 80 14
sales-turkey@stober.com

STOBER UNITED KINGDOM
www.stober.co.uk
+44 1543 458 858
sales@stober.co.uk

STOBER USA
www.stober.com
+1 606 759 5090
sales@stober.com

Fieldbus

EtherCAT®

Regulator 
napędów SD6

Regulator 
napędów SD6

Regulator 
napędów SD6

Motion
Controller

MC6

PLC

Zębnik na wał lity. Płyty montażowe.

Synchroniczny serwomotor do napędów 

gwintowanych EZM.

Napęd bezpośredni nakrętki wrzeciona.

Synchroniczne serwomotory do

wysokiej jakości napędów gwin-

towych

Ultrakompaktowe synchroniczne

serwomotory do napędów gwinto-

wanych są przeznaczone do uniwer-

salnego montażu na wrzecionach

różnych producentów. Wykonanie

EZS posiada zestaw mocujący do

mocowania wrzeciona z gwintem.

Wał silnika jest wykonany jako wał

drążony nieprzelotowy. Zestaw mo-

cujący łączy wrzeciono i wał silnika.

Synchroniczny serwomotor do na-

pędów gwintowanych EZM może

bezpośrednio napędzać nakrętkę

wrzeciona. Dzięki wałowi drążo-

nemu o dużych wymiarach z kołnie-

rzem do prowadzenia wrzeciona

synchroniczny serwomotor może

być używany do napędów wrzecio-

nowych o dowolnej długości.

Synchroniczny serwomotor do napędów

gwintowanych EZS. Napęd bezpośredni

wałka z gwintem.

www.stober.com

Systemowa technika 

napędów i automatyzacji

Regulator napędów SD6

do zastosowań Motion Control

Podzespoły do napędów 

zębatkowych i gwintowych

Urządzenia automatyki przemy-

słowej STOBER jako kompletne 

rozwiązanie Motion Control

Motion Controller MC6 z systemem

programowania CODESYS



Synchroniczne serwomotory 

z przekładnią

Napędy liniowe

Wszystkie synchroniczne serwomotory 

z przekładnią i wałem litym mogą być

opcjonalnie dostarczane z zębnikiem na

wale zdawczym napędu.

Regulowana płyta montażowa lub ką-

townik montażowy pozwala na wygodne

zapewnienie niezbędnej precyzji montażu.

Szeroki asortyment produktów firmy

STOBER gwarantuje możliwość dobra-

nia technologicznie optymalnych czło-

nów wykonawczych do każdego

zastosowania.

Pozwala to na optymalizację kosztów

bez ponoszenia ryzyka technicznego.

Asynchroniczne silniki przekładniowe

Silnik z przekładnią planetarną PH(A)
Moment przyspieszania PH(A): 24 – 7500 Nm
Luz obrotowy PH: ≤ 3 – 4 min kątowych
Luz obrotowy PHA: ≤ 1 – 2 min kątowe
Przeznaczone do serwonapędów o 
wysokiej wydajności

Silnik przekładniowy z obiegową 
przekładnią kątową PK/PKX
Moment przyspieszania PK: 68 – 2700 Nm
Moment przyspieszania PKX: 11 – 3000 Nm
Luz obrotowy PK: ≤ 3,5 – 5 min kątowych
Luz obrotowy PKX: ≤ 4 – 8,5 min kątowych
Duży zakres przełożeń

Silnik z przekładnią planetarną PHQ(A)
Moment przyspieszania PHQ: 84 – 22000 Nm
Moment przyspieszania PHQA: 84 – 10000 Nm
Luz obrotowy PHQ: ≤ 3 min kątowe
Luz obrotowy PHQA: ≤ 1 – 1,5 min kątowej
Ultymatywny serwonapęd Quattro

Serwomotor z przekładnią kątową KS
Moment przyspieszania: 27 – 400 Nm
Luz obrotowy: ≤ 4 – 6 min kątowych
Typ napędu do najwyższych wymagań

Silnik przekładniowy z obiegową przekładnią 
kątową PH(Q)K/PHKX
Moment przyspieszania PHK: 89 – 7500 Nm
Moment przyspieszania PHQK: 123 – 22000 Nm
Moment przyspieszania PHKX: 26 – 7500 Nm
Luz obrotowy PHK: ≤ 3,5 – 4,5 min kątowej
Luz obrotowy PHQK: ≤ 3,5 – 4 min kątowych
Luz obrotowy PHKX: ≤ 3 – 6 min kątowych
Duży potencjał z małym luzem obrotowym

Silnik z przekładnią płaską F
Moment przyspieszania: 19 – 1100 Nm
Luz obrotowy: 
zredukowany klasy II ≤ 5 – 8 min kątowych
Serwooś z równoległym przesunięciem osi

Silnik z przekładnią ślimakową S
Moment przyspieszania: 28 – 960 Nm
Kompaktowe i przystępne

Silnik z przekładnią czołową C
Moment przyspieszania: 8 – 6500 Nm
Luz obrotowy: ≤ 10 – 20 min kątowych
Różne warianty obudowy

Silnik z przekładnią stożkową K
Moment przyspieszania: 23 – 13200 Nm
Luz obrotowy: 
zredukowany klasy I ≤ 1,5 – 6 min kątowych
Wszechstronny z wałem z kołnierzem, 
wałem litym lub wałem drążonym itp.

Silnik z przekładnią ślimakową S
Moc silnika: od 0,12 do 5,5 kW
Kompaktowy i przystępny do zadań 
standardowych

Silnik z przekładnią czołową C
Moc silnika: od 0,12 do 45 kW
Luz obrotowy: ≤ 10 – 20 min kątowych
Wszechstronny dzięki różnym 
wariantom obudowy

Silnik z przekładnią stożkową K
Moc silnika: od 0,12 do 45 kW
Luz obrotowy: ≤ 10 – 12 min kątowych
Silnik przekładniowy o wysokiej sztywności

Silnik z przekładnią płaską F
Moc silnika: od 0,12 do 9,2 kW
Luz obrotowy: ≤ 10 – 11 min kątowych
Doskonale nadaje się jako napęd jezdny

Silnik z przekładnią planetarną PE
Moment przyspieszania: 11 – 310 Nm
Luz obrotowy: ≤ 8 – 10 min kątowych
Standardowy silnik przekładniowy 
z uzębieniem śrubowym

Silnik z przekładnią planetarną P/PA
Moment przyspieszania P: 11 – 3000 Nm
Moment przyspieszania PA: 15 – 1600 Nm
Luz obrotowy P: ≤ 3 – 8 min kątowych
Luz obrotowy PA: ≤ 1 – 3 min kątowe
Precyzja pozycjonowania i równobieżności

Silniki

Synchroniczny serwomotor EZHD
Ultrakompaktowy, z maksymalnym 
upakowaniem mocy
Moment bezruchowy: 2,6 – 31,1 Nm
Ultrakompaktowy z wałem drążonym

Silnik z przekładnią stożkową KL
Moment przyspieszania: 11 – 65 Nm
Luz obrotowy: ≤ 16 – 25 min kątowych
Napęd ultrakompaktowy
do małych serwonapędów

Synchroniczny serwomotor
z wałem drążonym EZHP
Moment przyspieszania: 47 – 500 Nm
Luz obrotowy: ≤ 3 – 4 min kątowych
Ultrakompaktowy, maksymalna 
wydajność objętościowa

Napęd zębatkowy ZTRS-PH(A), PHV(A), PHQ(A)
Moduł: 2 – 10
Siła posuwu: 16 – 124 kN
Prędkość posuwu: do 4,7 m/s
Uzębienie proste i śrubowe

Silnik asynchroniczny IE2
14 ustawialnych parametrów (standard)
Moc silnika: od 0,75 do 45 kW
Opcjonalnie: hamulec, wentylator zewnętrzny,
enkoder przyrostowy lub generator wartości
bezwzględnych Multiturn

Napęd zębatkowy ZTR-PH(A), PHV(A)
Moduł: 2 – 8
Siła posuwu: 5,5 – 56 kN
Prędkość posuwu: do 4,7 m/s
Uzębienie proste i śrubowe

Synchroniczny serwomotor do napędów 
gwintowanych EZS
Napęd bezpośredni wałka z gwintem
Wał silnika wykonany jako wał drążony nieprzelotowy
Siły osiowe (chłodzenie konwekcyjne): 
751 – 21375 N
Odporny na wysokie siły osiowe

Synchroniczny serwomotor EZ
Ultrakompaktowy, z maksymalnym 
upakowaniem mocy
Moment bezruchowy: 1,0 – 66,1 Nm
Ultrakompaktowy

Synchroniczny serwomotor do napędów 
gwintowanych EZM 
Napęd bezpośredni nakrętki wrzeciona
Siły osiowe (chłodzenie konwekcyjne): 
760 – 22280 N
Do wrzecion o dowolnej długości

Serwofalownik POSIDYN® SDS 5000
Całkowicie cyfrowy do synchronicznych 
serwomotorów z przekładnią
Prąd znamionowy: 1,7 do 60 A
Oprogramowanie do uruchamiania: POSITool

Regulator napędów SD6
Przeznaczony do trybu Controller Based Mode (CBM)
Prąd znamionowy: 1,7 do 60 A
Oprogramowanie do projektowania i uruchamiania
DriveControlSuite DS6

Falownik POSIDRIVE® FDS 5000
do asynchronicznych silników przekładniowych
Moc silnika: od 0,37 do 7,5 kW
Oprogramowanie do uruchamiania: POSITool

Motion Controller MC6
Skalowalna moc obliczeniowa w systemie. Możliwa
jest realizacja zarówno prostych aplikacji synchro-
nicznych, jak i wieloosiowych maszyn CNC.
Z CODESYS SoftMotion
lub CODESYS SoftMotion CNC

Zoptymalizowane techniki napędów

do automatyzacji, urządzeń i maszyn Sterownik STOBER Elektronika mocy STOBER
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Podzespoły i kompleksowe

rozwiązania aplikacyjne

Wtyk zabezpieczający

modułu bezpieczeństwa.

Motion Controller MC6.

Wykonanie jako komputer w szafie 

sterowniczej (montaż na szynie DIN).

Motion Controller MC6.

Wykonanie jako komputer z ekranem

dotykowym.

Motion Control wiele ułatwia i

umożliwia cały szereg nowych

zastosowań

Zintegrowanie wszystkich funkcji

sterowania napędami w jednym

cyklu programu znacznie ułatwia

programowanie kilku osi.

W przypadku kompleksowych, prze-

platających funkcji automatyzacyj-

nych z dużymi wymaganiami w

zakresie pozycjonowania lub usta-

wiania zastosowanie sterownika

Motion Controller jest jednym z pod-

stawowym warunków do realizacji

takich zadań (Embedded Systems).

Integracja układów sterowania

napędów oraz technologii napę-

dów

Motion Controller MC6 umożliwia

realizację szczupłych rozwiązań w

procesie wygodnego i komfortowego

projektowania techniki napędów.

Oprócz szerokich kompetencji w za-

kresie automatyzacji, firma STOBER

posiada wieloletnie doświadczenie

w zakresie optymalnego dobierania

każdej osi w kompletnym systemie.

Wykonanie jako komputer z

ekranem dotykowym

Szczególne zalety wersji z panelem

jako wizualnego interfejsu użytkow-

nika są widoczne w przypadku zasto-

sowań wymagających parametryzacji,

co odpowiada nowoczesnej formie

komfortowej interakcji.

Ten interfejs użytkownika oferuje

następujące możliwości:

� Duży wybór przygotowanych 

elementów wizualizacji.

� Tworzenie ekranów obsługi w na-

rzędziu IEC-61131-3 ze zintegro-

wanym edytorem, wizualizacji.

� Ponowne wykorzystanie komplet-

nego ekranu obsługi jako indywi-

dualnego elementu wizualizacji.

� Możliwość tworzenia instancji z 

kompleksowych elementów wi-

zualizacji przez interfejs do prze-

kazywania parametrów.

Centralne uruchamianie aplikacji 

wieloosiowych CODESYS.

Praca wieloosiowa STOBER. Napęd zębatkowy

ZTRS-PH(A), ZTRS-PHV(A), ZTRS-PHQ(A).

Inne wykonania

ZTR-PH(A), ZTR-PHV(A), ZTR-KS.

ZR-PH(A) i ZR-KS

(montaż zębnika na wale z kołnierzem).

Sterownik z dwurdzeniowym 

32-bitowym procesorem otwiera

nowy wymiar precyzji ruchu

Dzięki zastosowaniu enkoderów

cyfrowych EnDat® 2.2 digital możliwe

jest oznaczanie ok. 33 milionów po-

zycji na obrót. 32-bitowy dwurdze-

niowy procesor sterownika napędu

SD6 przetwarza dane enkoderów z

najwyższą dokładnością i szybkością.

Wartości regulacji pozycji, prędkości

oraz momentu obrotowego lub siły

na serwoosiach są obliczane z czasem

cyklu wynoszącym 62,5 μs (16 kHz).

Umożliwia to bardzo wysoką dyna-

mikę i precyzję napędów dzięki mini-

malnym czasom ustawiania szybkich

zmian wartości zadanej i reakcji na

skoki obciążenia.

Napędy zębatkowe dla przemy-

słu maszynowego, robotów i au-

tomatyzacji

Napędy liniowe z zębatkami wystę-

pują w różnorodnych zastosowaniach. 

Dopuszczalny luz wzdłużny zespołu

zębnika i zębatki zależy przede

wszystkim od luzu w przekładni, śred-

nicy zębnika napędowego oraz wy-

konania i klasy jakościowej zębatki.

Na bazie wykonań wału i luzu obro-

towego odpowiedniej przekładni

firma STOBER oferuje systemy zę-

bników do montażu na wałach z

kołnierzem oraz dodatkową wersję

do przekładni z wałem litym.

Do dokładnego montażu przekładni

zębnikowych dostarczane są regulo-

wane systemowe płyty montażowe.

Modułowa elastyczność i opcje

Regulator napędów SD6 odznacza

się sprawdzoną modułową architek-

turą płytek z uniwersalnymi opcjami.

Pozwala to na optymalne ukształ-

towanie każdej osi systemowej w

zintegrowanej całości.

Zintegrowane jest wysterowanie ha-

mulca postojowego 24 V (< = 2,5 A).

Już wersja standardowa oferuje

funkcję Safe Torque Off (STO), sta-

nowiącą niezużywający się, całko-

wicie elektroniczny interfejs.

Wszystkie funkcje bezpieczeństwa

zostały opracowane wspólnie z firmą

Pilz GmbH & Co. KG.

Nowy układ sterowania osi pre-

cyzyjnych o wysokiej dynamice

Ultrakompaktowy i wydajny ste-

rownik Motion Controller MC6 jest

optymalnie dostosowany do pracy

w środowisku programistycznym

AutomationControlSuite AS6 firmy

STOBER. 

Przekonujące wyposażenie tech-

niczne:

� Dzięki wydajnemu chłodzeniu 

konwekcyjnemu nie jest wyma-

gany wentylator. 

� System operacyjny Windows 

umożliwia instalację własnego 

oprogramowania. 

� Jako medium pamięci można 

używać wymiennej karty CFast 

o bardzo wysokiej prędkości 

odczytu i zapisu. 

� Brak utraty danych w razie 

awarii zasilania 24 V.

� Można wykorzystywać panele 

HMI innych producentów.

System serwisowy STOBER

System serwisowy STOBER obej-

muje 38 kompetentnych partnerów

w Niemczech. 

Po uruchomieniu i szybkim usunię-

ciu problemów zatroszczymy się

także o doradztwo technologiczne

w konkretnych sytuacjach.

Infolinia serwisowa STOBER 

+49 7231 582-3000

Specjaliści serwisowi STOBER są

osiągalni przez całą dobę, chętnie

udzielając kompetentnej pomocy i

wsparcia w razie konieczności ser-

wisowania i albo na miejscu, albo

telefonicznie wdrażają odpowiednie

natychmiastowe środki zaradcze.

Ponadto firma STOBER oferuje

zdalny serwis konserwacji swoich

regulatorów napędów.

Sieć serwisowa STOBER

Pomoc i serwis aplikacji na całym

świecie są gwarantowane przez

STOBER INTERNATIONAL SERVICE

NETWORK.

Ponad 80 wydajnych partnerów

serwisowych w 39 krajach współ-

pracuje z firmą STOBER.

STOBER AUSTRIA
www.stoeber.at
+43 7613 7600-0
sales@stoeber.at

STOBER CHINA
www.stoeber.cn
+86 10 6590 7391
sales@stoeber.cn

STOBER FRANCE
www.stober.fr
+33 4 78.98.91.80
sales@stober.fr

STOBER GERMANY
www.stoeber.de
+49 7231 582-0
sales@stoeber.de

STOBER ITALY
www.stober.it
+39 02 93909570
sales@stober.it

STOBER JAPAN
www.stober.co.jp
+81 3 5395 6788
sales@stober.co.jp

STOBER SOUTH EAST ASIA
www.stober.sg
+65 65112912
sales@stober.sg

STOBER SWITZERLAND
www.stoeber.ch
+41 56 496 96 50
sales@stoeber.ch

STOBER TAIWAN
www.stober.tw
+886 2 2216 3428
sales@stober.tw

STOBER TURKEY
www.stober.com
+90 212 338 80 14
sales-turkey@stober.com

STOBER UNITED KINGDOM
www.stober.co.uk
+44 1543 458 858
sales@stober.co.uk

STOBER USA
www.stober.com
+1 606 759 5090
sales@stober.com

Fieldbus

EtherCAT®

Regulator 
napędów SD6

Regulator 
napędów SD6

Regulator 
napędów SD6

Motion
Controller

MC6

PLC

Zębnik na wał lity. Płyty montażowe.

Synchroniczny serwomotor do napędów 

gwintowanych EZM.

Napęd bezpośredni nakrętki wrzeciona.

Synchroniczne serwomotory do

wysokiej jakości napędów gwin-

towych

Ultrakompaktowe synchroniczne

serwomotory do napędów gwinto-

wanych są przeznaczone do uniwer-

salnego montażu na wrzecionach

różnych producentów. Wykonanie

EZS posiada zestaw mocujący do

mocowania wrzeciona z gwintem.

Wał silnika jest wykonany jako wał

drążony nieprzelotowy. Zestaw mo-

cujący łączy wrzeciono i wał silnika.

Synchroniczny serwomotor do na-

pędów gwintowanych EZM może

bezpośrednio napędzać nakrętkę

wrzeciona. Dzięki wałowi drążo-

nemu o dużych wymiarach z kołnie-

rzem do prowadzenia wrzeciona

synchroniczny serwomotor może

być używany do napędów wrzecio-

nowych o dowolnej długości.

Synchroniczny serwomotor do napędów

gwintowanych EZS. Napęd bezpośredni

wałka z gwintem.

www.stober.com

Systemowa technika 

napędów i automatyzacji

Regulator napędów SD6

do zastosowań Motion Control

Podzespoły do napędów 

zębatkowych i gwintowych

Urządzenia automatyki przemy-

słowej STOBER jako kompletne 

rozwiązanie Motion Control

Motion Controller MC6 z systemem

programowania CODESYS
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Podzespoły i kompleksowe

rozwiązania aplikacyjne

Wtyk zabezpieczający

modułu bezpieczeństwa.

Motion Controller MC6.

Wykonanie jako komputer w szafie 

sterowniczej (montaż na szynie DIN).

Motion Controller MC6.

Wykonanie jako komputer z ekranem

dotykowym.

Motion Control wiele ułatwia i

umożliwia cały szereg nowych

zastosowań

Zintegrowanie wszystkich funkcji

sterowania napędami w jednym

cyklu programu znacznie ułatwia

programowanie kilku osi.

W przypadku kompleksowych, prze-

platających funkcji automatyzacyj-

nych z dużymi wymaganiami w

zakresie pozycjonowania lub usta-

wiania zastosowanie sterownika

Motion Controller jest jednym z pod-

stawowym warunków do realizacji

takich zadań (Embedded Systems).

Integracja układów sterowania

napędów oraz technologii napę-

dów

Motion Controller MC6 umożliwia

realizację szczupłych rozwiązań w

procesie wygodnego i komfortowego

projektowania techniki napędów.

Oprócz szerokich kompetencji w za-

kresie automatyzacji, firma STOBER
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w zakresie optymalnego dobierania

każdej osi w kompletnym systemie.

Wykonanie jako komputer z

ekranem dotykowym

Szczególne zalety wersji z panelem

jako wizualnego interfejsu użytkow-

nika są widoczne w przypadku zasto-

sowań wymagających parametryzacji,

co odpowiada nowoczesnej formie

komfortowej interakcji.

Ten interfejs użytkownika oferuje

następujące możliwości:

� Duży wybór przygotowanych 

elementów wizualizacji.

� Tworzenie ekranów obsługi w na-

rzędziu IEC-61131-3 ze zintegro-

wanym edytorem, wizualizacji.

� Ponowne wykorzystanie komplet-

nego ekranu obsługi jako indywi-

dualnego elementu wizualizacji.

� Możliwość tworzenia instancji z 

kompleksowych elementów wi-

zualizacji przez interfejs do prze-

kazywania parametrów.
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wieloosiowych CODESYS.
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nowy wymiar precyzji ruchu
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cyfrowych EnDat® 2.2 digital możliwe

jest oznaczanie ok. 33 milionów po-
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Wartości regulacji pozycji, prędkości

oraz momentu obrotowego lub siły

na serwoosiach są obliczane z czasem
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Umożliwia to bardzo wysoką dyna-

mikę i precyzję napędów dzięki mini-

malnym czasom ustawiania szybkich

zmian wartości zadanej i reakcji na

skoki obciążenia.

Napędy zębatkowe dla przemy-

słu maszynowego, robotów i au-
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